PES

» 0

=y
U N

| va
ines Outils

V4

av

L
[ ]

i
b

TOLERIE & MECANIQUE

dl
Ve ™

= B
i

o -

L @"5e! Le Guide des Mach



Machines Outils

Un guide,
au service de
votre realité terrain.

Chez DIDELON, nous ne concevons pas notre métier comme un
simple catalogue de machines.

Nous accompagnons les professionnels de la mécanique et de la
tolerie dans leurs projets de transformation du métal, avec un
objectif clair : vous proposer les bons moyens, au bon moment, pour
votre production.

Ce guide a été pensé dans cette logique.

Vousy trouverez :

e Une présentation claire de nos services : veille technologigue,
financement, formation, SAV...

e Une sélection de solutions techniques, classées par famille
d’'usage et par type de production, que vous transformiez le
métal en feuille/profil ou en barre/lopin.

Mais avant tout, ce document refléte notre vision:

Comprendre votre métier, votre atelier, vos enjeux, pour pouvoir
vous conseiller avec justesse et construire, a vos cotés, une réponse
technigue et humaine.

Ce guide n'est pas une fin en soi. C'est un point de départ.
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Votre besoin d’abord. | a machine ensuite.

Chaque entreprise est unique

Son activité, sa taille, ses enjeux, sa culture... Tout influence ses choix techniques.
Chez DIDELON, nous le savons : il n'y a pas de solution universelle.

C’est pourquoi nous prenons le temps de comprendre votre réalité avant de vous orienter.

Une bonne machine, c’est surtout une machine bien choisie.

Jean-Pierre Chevalier
Dirigeant d'une PME de télerie

Les besoins de départ :

e |lcherche aremplacer une presse plieuse
devenue obsolete

e [labesoind’une solution rapide, adaptée a
son atelier existant

e |lveutunaccompagnement simple et

complet, de la machine a l'installation

Claire Ziemer
Responsable production d’'une
usine mécanique

Les besoins de départ :

e Ellecherche a automatiser une partie de
sa production

e Elleabesoindun centre d'usinage CNC
ultrafiable

o Elleveut aussi former ses équipes sur la
nouvelle interface

Emilien Laroche
Artisan métallier

Les besoins de départ :

e |labesoin d’'une machine polyvalente et
accessible

e |lveut duconseil pour bien démarrer

e llabesoindun SAV réactif, car il est seul a
bord
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David & Guillaume Didelon

Dirigeants de Didelon Machines Outils
17 et 15 ans chez DIDELON

“Notre métier,
c’est d'imaginer le votre en plus simple”

Depuis plus de 35 ans, nous accompagnons les professionnels de la tolerie
et de la mécanique avec une idée simple :

proposer la bonne solution, au bon moment, pour répondre au bon
besoin.

Notre mission est de vous soumettre les moyens de production les plus
adaptés a votre activité, a votre organisation, a vos ambitions.
Pas uniqguement aujourd’hui, mais aussi pour demain.

Cest pourquoi nous menons une veille technologique permanente, en
France comme a I'étranger, pour sourcer les solutions les plus fiables, les
plus innovantes et les plus accessibles du marché.

Nous sélectionnons nos partenaires avec exigence, en tenant compte de la
performance, de la durabilité, de la capacité a répondre aux réalités de
terrain et de leur application stricte des normes CE et NF.

Cet engagement, nous le déployons a travers un accompagnement global :
conseil, financement, installation, formation, SAV...

Notre vision est technique, mais elle reste profondément humaine :
étre a vos cotés, aujourd’hui et demain, pour vous aider a mieux
produire.

1990

1994

1996

Création de DIDELON
MACHINES OUTILS par
Béatrice & Thierry Didelon,
spécialisée dans la réparation
et lavente de machines
d'occasion (570 m?).

Positionnement sur la mise

en conformité des machines.

Agrandissement 3 900 m?.
Premiere carte de machines
neuves : perceuses
IBARMIA.

Construction d’'un batiment
de 3 000 m? avec pont
roulant 25T et bureaux.
Renforcement des équipes
commerciales et techniques.
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A votre service

Thierry Didelon
Créateur de Didelon Machines Outils
35 ans chez DIDELON

“On n’a jamais vendu des machines. On a toujours
cherché a aider nos clients a mieux produire”

«Quand jai créé DIDELON en 1990, mon idée était simple : comprendre le vrai besoin du
client, parfois celui qu'il n'exprime pas encore, pour lui proposer la solution la plus adaptée.

Un client vient souvent avec une demande précise. Notre role, cest de prendre du recul, de
regarder I'ensemble de son atelier et de sa production.

Parfois, la meilleure solution n'est pas celle qu’il imagine au départ, mais celle qui lui fera
gagner du temps, du confort et de la rentabilité.

La machine est un moyen, pas une finalité.
Ce qui compte, c'est ce quelle apporte au quotidien.

Aujourd’hui, avec Guillaume et David, cette philosophie continue.
Les technologies évoluent, les solutions aussi, mais FADN de DIDELON reste le méme :
écouter, accompagner, et toujours proposer la solution la plus juste»

1998 2000 2003 2008
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ANNEES D’EXPERIENCE

40

COLLABORATEURS

< 20
R
occaSion TECHNICIENS EXPERTS
2011 2014 2021

Doublement de la surface
d'exposition a 6 000 m”.
600 machines en stock.
Accélération sur les
machines neuves : presses
plieuses, cisailles, tours...

Premiere porte ouverte,
plaguette commerciale et
salons nationaux. Le neuf
devient majoritaire dans
l'activité.

Passage a une organisation
industrielle. Création d'un
réseau d'agents et
techniciens. Nouvelle
dynamique commerciale.

Agrandissement a 11 000 m®.
900 machines en stock.

Extension des bureaux a 500 m”.

Montée en gamme sur les
machines a forte valeur
ajoutée (Huron, Zavyer,
Safandarley). Intégration de
la logistique transport et
manutention.

Déploiement d'une équipe
dédiée dans le Sud-Ouest
pour renforcer la proximité
client.

Reprise de I'entreprise par
la 2éme génération.
Nouvel agrandissement des

bureaux.
7 It
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Mission production

La mission de I'équipe DIDELON est d’accompagner les professionnels de la
métallurgie avec des solutions machines fiables, un service complet et une

expertise de terrain, pour leur permettre de produire sereinement.

Didelon Machines Outils
accompagne les ateliers de tolerie
et de mécanique partout en France,
avec une approche a la fois experte,
proche et engagée.

Entreprise familiale vendéenne,
nous sommes aujourd’hui reconnus
pour notre capacité a proposer une
offre  multi-spécialiste, en neuf
comme en occasion, avec un niveau
d'exigence élevé et une vraie
culture du service.

Notre force : une équipe impliquée,
une connaissance terrain solide et
un accompagnement concret a
chaque étape du projet, du choix des
machines jusqu’a leur exploitation
quotidienne.

+6 000

CLIENTS ACCOMPAGNES

+20 000

INSTALLATIONS REALISEES

Sébastien Petit

Service atelier
7 ans chez DIDELON

« Chaque atelier de production a ses contraintes. Notre réle
nest pas seulement d'installer une machine, mais de
comprendre comment le client travaille afin de lui proposer
une solution adaptée. Une machine bien choisie, bien réglée
et bien accompagnée, cest une production plus sereine et
fiable dans le temps. Chez Didelon, nous sommes avant tout au
service des ateliers de nos clients. »

Béatrice Didelon
Créatrice de Didelon Machines Outils
35 ans chez DIDELON

« Didelon Machines Outils est avant tout une aventure
familiale. Avec mon mari, nous avons créé l'entreprise autour
d’'une idée simple : proposer des machines fiables et un
accompagnement durable. Depuis toujours, la relation
humaine et I'écoute de nos clients sont au ceceur de notre
engagement. Les technologies évoluent, mais nos valeurs
restent les mémes. Aujourd’hui, cest une grande fierté de voir
notre société continuer a se développer tout en conservant
son ADN : une entreprise indépendante, engagée et tournée

vers lavenir. »
> [y



Un lieu et du stock

Découvrez un des plus grands showroom d’Europe Bertrand FONTAINE
Technico-commercial Mécanique
Notre showroom de 11 000 m® en Vendée est bien plus qu'un espace 19 ans chez DIDELON

d’exposition : c'est un outil stratégique, pensé pour nos clients.

Depuis toujours, DIDELON fait le choix de maintenir un stock important de

machines, pour répondre aux besoins urgents de production. « Disposer d'un stock important, avec des machines

lIs peuvent y découvrir des machines disponibles immédiatement, observer leur disponibles immédiatement, est un véritable avantage pour

fonctionnement, comparer les solutions et échanger directement avec nos tech- nos clients. Cela nous permet de répondre rapidement, qu'il

niciens. Cette proximité terrain permet de gagner en réactivité, de prendre des s'agisse d’'une machine standard ou d’un besoin plus spécifique.

décisions éclairées, et de sécuriser les projets industriels dans des délais courts. Le site est pensé pour cela : voir les machines, échanger et
accompagner les projets de nos clients jusqu'a leur
concrétisation. »

Thierry Didelon
Créateur de Didelon Machines Outils
35 ans chez DIDELON

« Disposer d'un stock large et varié, avec une multitude de
machines-outils disponibles, est un atout majeur pour notre
entreprise. Cela nous permet de répondre rapidement aux
besoins de nos clients et de leur proposer des solutions sur
mesure, adaptées a leurs ateliers, quels que soient les secteurs
ou les configurations. Ce stock est le reflet de notre
engagement : offrir du choix, de la réactivité et une capacité
d'accompagnement immédiate. »

10 [,\_‘
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Une approche complete

Veille technologique

N Connaitre le marché des solutions
Un accompagnement complet, de Aa Z ' o

Toujours en veille, nous explorons le
marché pour vous proposer des
solutions modernes, fiables et adaptées
aux évolutions du secteur.

Grace a notre expertise multi-marques et a notre service intégré,
vous bénéficiez d’'une solution sur mesure et d’'un accompagnement
global et durable, pensé pour votre production.




Conseils techniques

Comprendre, conseiller et adapter

Nous prenons le temps découter,
d'analyser vos besoins réels et de
construire pour vous une solution
technique sur mesure. Un seul objectif :
vous conseiller le moyen de produire le
plus adapté a vos équipes et votre
atelier.

Programmation

Piloter facilement sa machine

La commande numerique est
aujourd’hui au cceur de la machine-outil.
Chez DIDELON, nous veillons a ce que
chagque machine soit parfaitement
configurée et facile a prendre en main
grace a des solutions de programmation
reconnues et accessibles.

20
=)

Outillage et accessoires

>

Des machines préparées sur mesure

Nous adaptons chaque machine avec les
bons accessoires et outillages pour
répondre exactement a vos exigences de
production.
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Démonstration

Tester, démontrer, valider ensemble

Nos équipes  technigques  vous
accompagnent  pour  vérifier la
faisabilité, organiser des
démonstrations concrétes dans notre
showroom, et valider que la machine
répond réellement a vos attentes.

Financement

Des solutions adaptables

Nous vous accompagnons pour trouver
la solution de financement la plus
adaptée a votre activité : location courte
ou longue durée, achat ou leasing.
Lobjectif : vous permettre d'investir
sans alourdir votre bilan, tout en
gardant de la souplesse dans votre
fonctionnement.

9..9

Transport et manutention

Installation prise en charge compléte

Nous assurons le transport, Ia
manutention et la mise en place de vos
machines, jusqu'au cceur de votre
atelier.
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Formation et mise en route

Former vos collaborateurs sur place

Nous assurons la mise en route et la
formation directement dans votre
atelier, au plus proche de vos réalités.

SAV

Un support aussi expert que réactif

Une équipe dédiée vous accompagne au
quotidien pour garantir la fiabilité et la
longévité de vos machines.

Une hotline totalement gratuite est
disponible pour tous nos clients.

Pieces détachées

Un suivi piéces détachées assuré

Nous assurons le suivi, le remplacement
et la disponibilité des pieces détachées
pour maintenir vos équipements en
pleine performance.




Zoom formation

Transmettre, former, faire monter en
compétence

Nous formons vos équipes a la prise en main des machines, directe-
ment sur site ou via nos partenaires agréeés. La formation est
personnalisée selon vos usages, vos niveaux, et vos objectifs de
production.

Nous assurons le démarrage des équipements et la formation des

équipes pour garantir une prise en main sereine et une utilisation
performante dans la durée.

+ 2600 5

HEURES DE FORMATIONS FORMATEURS
EFFECTUEES SPECIALISTES

NOS PROGRAMMES DE FORMATIONS :

CENTRE USINAGE gl LASER

FRAISAGE CNC PRESSE HYDRAULIQUE

ENFONCAGE JET D’EAU
SCIAGE PLIAGE
DECOUPE SOUDURE LASER

TOURNAGE CNC
CINTRAGE

EBAVURAGE

!i%ﬁ

[ L ]
Qualiopi »}
processus certifié

I 3 REPUBLIQUE FRANCAISE

La certification qualité a &té dalivrée ou titre de la ou des
catégories d'actions suivantes
Actions de formation
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Zoom mise en route

Bien démarrer, c’est essentiel

La mise en service sur site est une étape clé.

Nos équipes techniques assurent I'installation et le lancement du
moyen de production directement dans votre atelier, pour garantir
un démarrage fluide, sécurisé et efficace.

C’est aussi le moment d’'ajuster les derniers détails, de valider les
réglages et de poser les bases d'une production performante, des
les premiers projets.

Parce qu’'un bon départ fait souvent toute la différence.

Ludovic Pirabeau
Electrotechnicien Télerie
12 ans chez DIDELON

« La mise en service d'une machine est une étape déterminante pour la
suite de la production de nos clients. Notre role est d’assurer une mise
en route compléte : réglages électriques et fonctionnels, essais en
conditions réelles, directement sur site. Chaque atelier ayant ses
spécificités, nous adaptons les parametres de la machine a
l'environnement de production, aux matériaux travaillés et aux
habitudes des opérateurs. Nous accompagnons également les
équipes sur place en prenant le temps de former les opérateurs a une
utilisation optimale. Lobjectif est simple : une machine pleinement
opérationnelle pour permettre au client de produire sereinement
des le premier jour. »




SAV dédie atous nos clients

A vos cotés, quoi qu'il arrive
“70% des demandes SAV sont résolues
- (] y L] ry [ ' 4 ”
a distance par notre equipe dedlee Chez DIDELON, le service apres-vente n'est pas un service en plus : c’est une
culture d’entreprise.

Depuis toujours, nous considérons que vous accompagner apres
g Q I'installation est tout aussi important que vous aider a choisir la bonne
| machine.

0251 34 88 99 sav@didelon.fr Notre équipe SAV dediee est disponible par téléphone et par email pour

réepondre a vos urgences de production.

Z‘E}Lig?ghpsg:sfeﬁpond ;ﬂ:ﬁgf;ﬁiﬁ;ﬂ?gﬂ”des Avec plusieurs niveaux d’accompagnement, le SAV Essentiel est inclus
de 8h00 3 17h30 ’ de 8h00 3 17h30 ’ naturellement pour tous nos clients. Léquipe SAV est toujours portée par la

méme exigence : étre présents quand vous en avez vraiment besoin.

0

1 Probléme

\%

Quand un client
rencontre un probléme
sur sa machine

18 |,\_‘



Valére Lebreton
Electrotechnicien Mécanique
28 ans chez DIDELON

« Lors d'un dépannage SAV, mon role est d’analyser rapidement le
fonctionnement de la machine, d’identifier I'origine du probléme et
d’intervenir efficacement pour relancer la production. Le dépannage
d’'une machine a commande numérique demande a la fois une solide
compréhension mécanique et une parfaite maitrise des systemes
numeriques. Réglages, recalages, controles des axes et tests en conditions
réelles font partie intégrante de I'intervention. Lobjectif est toujours le
méme : remettre la machine en service dans les meilleurs délais et
garantir une reprise de production fiable et sécurisée pour le client. »

O = I

Thomas Ridard

Electrotechnicien Mécanique
10 ans chez DIDELON

« Lors d’'un dépannage, notre priorité est d’intervenir rapidement, a
distance ou sur site, afin de limiter les arréts de production. Tres souvent,
un diagnostic par téléphone permet déja d’identifier la panne et de
remettre la machine en fonctionnement. Lorsque c'est nécessaire, nous
intervenons avec nos compétences mécaniques et électrotechniques
pour apporter une solution fiable et durable. Le SAV Didelon, c'est un
accompagnement de proximité, basé sur ['écoute, la réactivité et
l'expérience terrain. »

3 Q 9

6 Suivi 7 Résolution

3 Ticket

2 Contact 4 Analyse

5 Intervention

%

AN
° D °

Le probleme est évalué et
orienté vers le bon
technicien selon
I'urgence et lanature du
dysfonctionnement.

Un ticket d'intervention
est ouvert
immédiatement dans
notre systeme de suivi.

[l appelle la hotline ou
envoie un email a l'équipe
SAV DIDELON.

AN
7/

N AN
° > ° > °
Le clientest informé a

chaque étape jusqu’ala
résolution complete.

Le technicien intervient a
distance (70 % des cas
résolus ainsi) ou planifie
une intervention sur site
(sur devis).

Une fois le probleme
réglé, le ticket est cloturé
et documenté.

19 [!‘.



CONTRAT de service

Un service a la hauteur
de vos besoins

Didelon Machines Outils propose 3 niveaux
d’accompagnement pour garder vos équipes
en production et vos machines en action.

Des services pour vous accompagner, quel que
soit le niveau d'urgence :

Hotline Traitement Intervention
Service prioritaire prioritaire prioritaire
DIDELON
ESSENTIEL Oui Non Non
DIDELON B
PRIORITE Oui Oui Non
DIDELON
PREMIUM+ Oui Oui Oui

David Didelon
Responsable SAV
17 ans chez DIDELON

« Tous nos clients, dés I'achat d’'une machine, ont acces a
notre hotline gratuite. C'est une évidence pour nous : étre
la quand il y a un souci, c'est la base.

Mais parce que les attentes sont de plus en plus fortes, on
a aussi développé des services premium, pour aller plus
vite, plus loin, plus proche du terrain. Chaque niveau
daccompagnement a été pensé pour répondre a vos
urgences, sans compromis.

On ne dépanne pas juste une machine. On soutient votre
production.»



¥

DIDELON ESSENTIEL

Inclus pour tous nos clients

DIDELON PRIORITE

Réactivité SAV maximale

/ Le SAV de base,

mais déja tres complet

» Acces anotre hotline technique (limité a 1h par
incident)

» Diagnostic a distance (téléphone ou visio)

» Orientation vers la solution la plus rapide

* Historique client conservé

GRATUIT - Inclus avec toute machine DIDELON

/ 70% des pannes résolues a distance,

en moins de 24h

e Tous les services DIDELON ESSENTIEL inclus
o Traitement prioritaire des tickets SAV
o Assistance technique hotline illimitée

» Guidage pas a pas (téléphone, visio, photos)

A partir de 30¢HT / mois / machine
Prix dégressifs si plusieurs machines

DIDELON PREMIUM +

Pour sécuriser la disponibilité de vos

machines

/ Maintenance préventive + assistance

prioritaire

« Tous les services DIDELON PRIORITE inclus
« Planification prioritaire des interventions

e 1 journée de maintenance préventive annuelle®

A partir de 950¢ HT / an / machine
Prix dégressifs si plusieurs machines

*Hors piéces détachées, consommables et frais de déplacements 21 [,‘.‘



RSE By DIDELON

Notre engagement :
faire mieux, durablement.

Chez DIDELON, la Responsabilité Sociétale n'est pas une
option, c’est une conviction.

Depuis toujours, nous croyons qu'une entreprise
performante doit aussi étre exemplaire.

Notre démarche RSE repose sur trois piliers concrets et
ancrés dans notre quotidien:

e Préserver lenvironnement en réduisant notre
empreinte et en produisant plus vert.

e Valoriser 'humain en construisant un cadre de travail
épanouissant et inclusif.

e Agir avec éthique en adoptant des pratiques
responsables a tous les niveaux.

Chague action compte, et nous avancons avec une idée
simple : mieux produire, mieux travailler, mieux s'engager.

Consultez

U
la charte complete des engagements B Py i '.;."‘#:";
durables RSE de DIDELON : ﬁ» N

Environnement

660kwc

DE PHOTOVOLTAIQUE
INSTALLE SUR SITE

o)
-30%
DE CONSOMMATION

D’ENERGIE CLIENTS AVEC
NOUVELLES MACHINES

79 |,\_‘



12 5% 5% 100« 0%

’ALTERNANTS DE COLLABORATEURS DES PARTENAIRES DE CONTENU DIFFUSE
EN FORMATION EN SITUATION RESPECTENT SANS AUTORISATION
DANS LEFFECTIF DE HANDICAP NOS EXIGENCES RSE DES PERSONNES
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Les marques by DIDELON

ARRGW

ARROW :
Fiabilité et accessibilité

La machine-outil que tout le monde
doit avoir dans son atelier.

Développée par DIDELON, la marque
ARROW rassemble des machines
concues pour durer, faciles a utiliser et
parfaitement adaptées aux besoins
quotidiens des ateliers.

Elle combine robustesse, efficacité et
accessibilité, pour offrir une solution de
confiance aux professionnels qui
veulent aller droit a I'essentiel.

ARROW est une marque
100% DIDELON




ARROW /S é e Ct | O n 125 produits dans la gamme

FRAISEUSE

modele présenté : FA0GA

TOURET A MEULER

modele présenté : TB200V

(OJ:1O)
.:;awth-
[ akg

finE

Machine en fonctionnement > :E‘:# & o Machine en fonctionnement >

FRAISEUSE CONVENTIONNELLE

modele présenté : FU1000G

SCIE ARUBAN

modeéle présenté : S260SA

. . . . . 1,
Machine en fonctionnement > ki i Machine en fonctionnement >

Découvrez
tous les moyens de production
de la marque Arrow

TOUR CONVENTIONNEL

modeéle présenté : T205EG x 1000

voir toutes les machines
en ligne

Machine en fonctionnement > L

25 ["j



Les marques by DIDELON
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ADFORM :
Lexigence au servicede la
tole.

La machine-outil qui plie sans plier.

Concue pour les ateliers a haute
exigence, ADFORM est une marque
DIDELON dédiée aux machines de
tolerie performantes, précises et
configurables.

Elle offre la robustesse, la technicité et
la fiabilité nécessaires aux productions
et aux projets sur mesure.

ADFORM est une marque
100% DIDELON

26 I,‘.‘



ADFORM /5¢

e Ct | O n 515 produits dans la gamme

CINTREUSE A GALETS ROULEUSE

modeéle présenté : CP50 modele présenté : R4-L

CISAILLE

modeéle présenté : HGL

PRESSE PLIEUSE

modele présenté : APHS PRO

OO
L oL BAEE
_ _ ﬁm'&@. "
Machine en fonctionnement > !‘%
@&mEE:

Découvrez
tous les moyens de production
de la marque Adform

LASER

modeéle présenté : BLE PRO

voir toutes les machines
. enligne

By
Machine en fonctionnement >

consultez le catalogue en ligne



Les marques by DIDELON
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OLYMPIC:
Production intense

La machine-outil au servicede la
performance et de la cadence de
travail.

Spécialisée dans les machines d'usinage
intensif, OLYMPIC est une marque
DIDELON concue pour répondre aux
exigences des ateliers engagés dans des
rythmes soutenus.

Elle allie précision, stabilité et résistance
a l'effort, pour accompagner les
professionnels dans leurs productions
les plus exigeantes.

OLYMPIC est une marque
100% DIDELON

28
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OLYMPIC /Select

on

355 produits dans la gamme

MORTAISEUSE

modele présenté : M200ONC

TOUR CONVENTIONNEL

modele présenté : T216

SCIE ARUBAN

modeéle présenté : S325ADG+

FRAISEUSE

modele présenté : MU1000

CENTRE D’'USINAGE

modele présenté : CUV1000

I Découvrez

tous les moyens de production
de la marque Olympic

voir toutes les machines
B .. enligne
[Oh7a8s 310) &
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Rétrofit by DIDELON

Machines Outils

(u[=][m]g]

)

RETROFIT BY DIDELON :
Rénovation compléte des machines.

Lexpertise au service de la seconde vie de tous vos
équipements.

Nous croyons gu’une bonne machine mérite parfois d'étre
remise a neuf plutdt que remplacée.

Notre service de Retrofit s’appuie sur plus de 35 ans
d’expérience terrain et sur une maitrise compléete des
compétences techniques nécessaires : mécanique, électrique,
hydraulique, peinture, mise en conformité...

Chaque projet de rénovation est pris en charge par nos équipes
spécialisées pour redonner performance, fiabilité et sécurité a
vos équipements. Une solution responsable, durable... et
parfois stratégique.

RETROFIT By DIDELON est
un service 100% DIDELON




by DIDELON A
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Les compétences pour faire du RETROFIT

<>¢¢

Démontage complet,
nettoyage et dégraissage
des machines pour repartir

sur une base saine et fiable.

&S

S

Reprise manuelle des
portées et glissieres pour
garantir la précision
d’origine des machines.

7N

Remise a neuf esthétique
avec une peinture
professionnelle résistante
et adaptée a
l'environnement industriel.

i

Chaudronnerie

Reconstruction ou
renforcement de pieces
meécano-soudées ou
tolerie, si nécessaire.




]
&

Hydraulique

Révision ou remplacement
complet des circuits et
composants hydrauliques
pour assurer performance
et sécurité.

RetrofitCN

Remplacement de
I'ancienne commande
numerique par une
solution moderne, intuitive
et compatible.

5

Remise a niveau complete
des armoires, cablages et
sécurités électriques selon
les normes en vigueur.

Manutention

Prise en charge compléte
de la logistique et des
déplacements machines, en
toute sécurité.

Retold

by DIDELON




LES MARQUES PARTENAIRES

Des choix technologiques guidés par
vos besoins

Nous ne croyons pas a la solution unique pour tous.

Nous travaillons avec un grand nombre de marques et de
constructeurs depuis des années, non par hasard, mais parce
que chacun d’'eux apporte une réponse pertinente a un besoin
concret.

C'est notre role de comprendre vos contraintes, vos
objectifs, et de sélectionner avec vous la machine qui vous
correspond vraiment, en fonction de sa technologie, de son
ergonomie, de sa performance ou de sa fiabilité reconnue.

Nous adaptons la solution a votre réalité, pas I'inverse.

/A
ceti MACCHINE

ARENN

MACHINES DE SABLAGE

GEKA A

IRONWORKERS

BLM GROUP

biegemaster

cOzeon

¢ CHMER

( CMA

MACHINE TOOLS

corres

M

COSTA
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Commandes CNC

Gardez vos interfaces
habituelles, on s’occupe du reste

Chez DIDELON, nous travaillons avec les principaux
fabricants de commandes numériques : Heidenhain, Fanuc,
Siemens et Fagor. Ces CNC sont reconnues pour leur
fiabilité, leur performance et leur adaptabilité aux
environnements de production les plus exigeants.

Toutes nos machines peuvent étre équipées, dans la
majorité des cas, de la CNC de votre choix.

Nous veillons a ce que chaqgue installation soit cohérente
avec vos habitudes de travail, vos exigences de
programmation et vos objectifs de productivité.

Objectif : faciliter la prise en main, limiter les temps
d’adaptation, et vous permettre de produire plus
efficacement dés le départ.

En savoir +

@Ftii®
S LT
‘*:‘*;ﬁff’&%”'

s

TNE

Pour la mécanique :

HEIDENHAIN

SIEMENS

FANUC

- Iy



Pour la tolerie :

Delem

CCYBELEC

The Powerful CNC Intelligence

En savoir +

é) SAFAN
DaRLEY
R AUTOPOL
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Mécanique /Tours ce
3

CONVENTIONNEL DE PRODUCTION
OLYMPIC

e (332531320 mm
e Entrepointe 500 3 6000 mm

CONVENTIONNEL
ARROW

o (324023800 mm
e Entrepointe 750 a2 3000 mm
o Machine disponible en stock

F
Machine en fonctionnement > ‘{J

el

Jofsakinan
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modele T175Gx1000 a partir de 190 € HT / mois™

BANC PLAT CONVERSATIONNEL BANCPLAT CN

MICROCUT [ ; OMG ZANOLETTI

o D446 @D1600mm o ?5402@1600mm

e Entrepointe 850a 12000 mm o Entrepointe 1500 a 3000 mm

e Pour piéces grandes dimensions aforte valeur ajoutée

modele Micropanther a partir de 990 € HT / mois™

BANC INCLINE GUIDAGE LINEAIRE . _ BANC INCLINE GUIDAGE PRISMATIQUE
MICROCUT [ = MICROCUT
e #5002650mm e B600mm

e Entrepointe 5002 1000 mm
e De2abaxes

e Entrepointe 7503 1250 mm
e De2a4axes

@iEHE

T
S d
Machine en fonctionnement > 2:3%1‘:"
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Machine en fonctionnement >




Mécanique /Tours

Ce

GRANDE DIMENSION
TAKISAWA

e Jusqua@1120mm
e Entrepointe jusqu'a4475mm
e De234axes

POUPEE MOBILE
QUICKTECH

e Jusqu'a 10 axeset4 broches
e Broche @25342mm

VERTICAL
HONOR

o ?560a@7000 mm
o Sérierapide ou série lourde

MULTIAXES
TAKISAWA

e Bi-broche/bi-tourelle
e Brocheinversée
o AxeB

Halte aux accidents !

INTERIEUR
Automatique
SWHAO01

EXTERIEUR
Manuel ou automatique
SBH 10/20/40

41 |,_‘.



Mécanique /Centres d'usinage

Cce

VERTICAL COMPACT
OLYMPIC

o Coursesde 600x 300x400a 700 x400x 500 mm
o Broche 20000 tr/minen cone #30
o Grande dynamique avec avances 48 m/min

b
Machine en fonctionnement > &% “J‘:‘%‘
W TR

VERTICAL GUIDAGE LINEAIRE
OLYMPIC

e Coursesde 600x500x500a 1300x 700x 700 mm
e Broche aentrainement direct 12 000 tr/min
o Excellent rapport qualité/prix

VERTICAL GUIDAGE LINEAIRE
MICROCUT

o Coursesde 760x440x460a 1600x800x 850 mm
e Brochesde 10000 420000 tr/min
e CNCHeidenhain/Siemens/ Fanuc ou Fagor

) h
Machine en fonctionnement > b

VERTICAL GUIDAGE LINEAIRE
MICROCUT

e Coursesde 1000x500x600a3100x 1020x 1070 mm
o Broche cone #40 ou #50 avec boite de vitesses
o CNC Heidenhain/Siemens/Fanuc ou Fagor

VERTICAL GRANDE PRECISION
EXERON

o Coursesde 315x340x 3552 1055x 900x 540 mm
e Broche UGV 42000 tr/min
o Bati, broche et vis réfrigérés

5 AXES
MICROCUT

e Plateau @320 0ou 600 mm
o Brochesde 12000 a 24 000 tr/min
o CNC Heidenhain/Siemens/ Fanuc ou Fagor

= [



Mécanique /Centres d'us
S

nage ce

5 AXES GRANDE PRECISION
EXERON

e Plateau@1853412x412mm
e Broche UGV 42000 tr/min
e Magasinjusqu’a 90 postes

PORTIQUE
KAFO

e Coursesde2100x 1200x800a 10 100x 5200x 1200 mm
o Nombreuses tétes de fraisage
o Pour usinage grandes dimensions

|
COLONNE MOBILE i T e HORIZONTAL
OLYMPIC rl L OLYMPIC
5 I
o Coursesde 2050 x400x400a8000x 1200 x 600 mm E | 5 o Palettede 380x380a500x 500 mm
e Broche cone#30ou #40 F \\.u e Rotopalette avec automatisation possible

o Pour matériaux longs ou multipostes e Pour usinage série

Machine en fonctionnement >

ROUTER
OLYMPIC

o Coursesde 600x 500 x 150 22000 x 4000 x 300 mm
o Systeme de dépression pour bridage rapide

PORTIQUE CNC

CMA MACHINES TOOLS

o Courses de 3000 x 1400 x 500 a 9000 x 3000 x 500 mm
e Broche cone #40 ou #50

o Pour usinage de plagues o Opérations: percage/ fraisage / taraudage / filetage

= [



Mécanique /Fraiseuses

ce

TYPE BRIDGEPORT
ARROW

e Courses 580x230x 360a910x406 x406 mm
e Aveccabestan

e Machine disponible en stock

. . e
Machine en fonctionnement > )

modele Type Bridgeport a partir de 196 € HT / mois*

" Fo320V

TYPE DECKEL
OLYMPIC

e Courses400x200x380a600x480 x400mm
e Fraiseuse doutilleurs
e Grande précision

TYPE HURON
OLYMPIC

e Courses 1000x540x43022000x 710x 860 mm
o Téteuniverselle type Huron
e Pour gros enlévements de copeaux

Machine en fonctionnement >

PAR APPRENTISSAGE
OLYMPIC

e Courses 1000x 540x4302a2000x 710x 860 mm
e Machine compacte et rigide

o Téteuniverselle ou Bridgeport

&k

(O]
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Machine en fonctionnement >

PAR APPRENTISSAGE TETE VERTICALE
OLYMPIC

o Courses 1000 x 550 x 600 a 3000x 800x 800 m
o Broche verticale cone #40 ou #50
o Pour piéces volumineuses

DOUBLE TETE
OLYMPIC

o Pour piece de 20x202a4000x 1000 mm
e Pour cubage matiére

1
“a partir de 60 mensualités a E'..



Mécanique /Fraiseuses

BANC FIXE

CORREA

e Courses 2000 x 1000 x 100024500x 1500x 2000 mm
o Gamme Xperta/Norma/NormaG

Ce
COLONNE MOBILE

CORREA

e Courses4000x 1250x 1500225 000x 1750x4000 mm
o Gamme Norma L/ Fenix/Axia/Magna

PONT FIXE ET TABLE MOBILE

CORREA

e Courses 3000x 3000x 1000a 15000x 5250x 2500 mm
o Gamme Fox W/ Fox/Verxa

PONT MOBILE ET TABLE FOXE

CORREA

e Courses4000x 3000x 1500228000 x 11 600x 3000 mm
o Gamme FoxM,MW /Verxa M, MW, M XL, MW XL

TRAVERSE MOBILE ET TABLE FIXE
. CORREA

& « Courses2000x 2000 1000324 500x 5250 x 2000 mm
o Gamme Orix / Xpider

TETES INTERCHANGEABLES
CORREA

o Breveté CORREA
o Lesplusrobustes et précises du marché

e Gamme compléte pour tous les besoins



Mécanique /Rectifieuses

3

ARROW

Plane manuelle

e Plateau250x 500 mm
o Balayage hydraulique
e Machine disponible en stock

Ay

2
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Machine en fonctionnement >

o

e L

modeéle RP2050 a partir de 269 € HT / mois®

PERFECT

Plane a col de cygne

e Plateaude 150x4002400x 800 mm
o 13 3axesautomatiques
e Gamme de production intensive

T A
. . T R R
Machine en fonctionnement > kg -‘;Fﬁ':. :

PERFECT

Plane a colonne mobile

o Plateau 500x 1000a700x 2000 mm
e 23a3axesautomatiques
e Gamme de production intensive

:
Machine en fonctionnement >

PERFECT

Plane a bélier

e Plateau800x 15002 1000x 3000 mm
o 3axesautomatiques
o Gamme de production intensive

PERFECT

Plane double colonne

o Plateau 1200 x 2000 a 1600 x 6000 mm
e 3axesautomatiques
e Gamme de production intensive

PERFECT

Plane a commande numérique

e Plateau250x500a300x 600 mm
o CNCaveccycle diamantage de forme
e Gamme de production intensive

“a partir de 60 mensualités



Mécanique /Rectifieuses ce

PLATEAU CIRCULAIRE ET MEULE TANGENTIELLE PLATEAU CIRCULAIRE ET MEULE SEGMENTEE

PERFECT

o Plateau@200a@1000 mm
o Trésadaptée pour l'aff(itage

OLYMPIC

e Plateau@500a@ 1250 mm

o Conventionnelle ou CNC

e TypeBlanchard

e Enlévement de matiere important

PLATEAU CIRCULAIRE ET MEULE BOISSEAU
PALMARY

o Plateau@550a@1250 mm
o Rectifieuse verticale
o Grande polyvalence

CYLINDRIQUE CONVENTIONNELLE
PALMARY

o @ admis 2003420 mm
o Entrepointe 40032000 mm
e Rectification intérieure, extérieure...

SANS CENTRE (CENTERLESS)
PALMARY

e ?1a@150mm
o Conventionnelle ou CNC
o Enplongée ouenenfilade

CYLINDRIQUE CNC
PALMARY

o P admis800a650mm
o Entrepointe 40024500 mm
o Rectification intérieure, extérieure, angulaire...

47
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Mécanique /Deébit ce

SCIE MANUELLE
ARROW

o P125a@355mm
e Machinedisponible en stock

SCIE SEMI-AUTOMATIQUE
OLYMPIC

° (?280a@3000mm
o Archet pendulaire ou double colonne

1
Machine en fonctionnement > .

modeéle S270GV a partir de 133 € HT / mois*

SCIE AUTOMATIQUE
COSEN

e (7250201100 mm
o Amenage adouble étau

SCIE GRANDE PRODUCTION
COSEN

o ?2602a@700mm

o Double colonnes

o Grande précision o Gamme de production intensive

QO
T

Machine en fonctionnement > ‘%&
2 v

®

SCIE GRANDE DIMENSION
FRIGGI

o Jusqua@2500 mm
o Table mobile ou portique mobile

SCIE VERTICALE
OLYMPIC

e Coldecygne400a1300mm

o Table manuelle ou hydraulique
o Projet sur mesure

OF:

Machine en fonctionnement > %

ok

1
“a partir de 60 mensualités 48 E'-.

Machine en fonctionnement > ¥




Mécanique /Débit ce

JETD'EAU SCIE A REFENDRE
ADFORM FRIGGI

o Courses 500x800x 5024000 x 6000x 500 mm o Colde cygne 60022600 mm
e 335axes

o Table mobile ou portique mobile

o Découpe afroid multi matériaux e Coupe arrondie possible

o 4,

Machine en fonctionnement > Lo

STOCKAGE MATIERE -
TRONCONNEUSE A MEULE TRANSTOCKEUR DE PROFILES
ROTY Stockage de profils
e ?3003450mm e Pourtubes

e Pour matériauxdurs o Pour produitslongs

¢ Enautomatique et semi-automatique e Pourtoles

TRONCONNEUSE AUTOMATIQUE DE PLAQUES
ROTY

e Dimensions de coupe maxi 3050 x 150 mm
o Fraise-carbure @600 mm
e Pour matériaux tendres

B o
Machine en fonctionnement > &k




Mécanique /Electroérosion

Cce

DESINTEGRATEUR DE TARAUDS
OLYMPIC

e Electrodes@1,2a6,5mm
e Machine portative

) ' :
Machine en fonctionnement > k=

PERCEUSE PAR ETINCELLAGE
OLYMPIC

e Electrodes @0,3a3 mm
e Courses 300x 250 a 600x 800 mm
o Treésutilisée pour les avants trous de fil

b
Machine en fonctionnement > iﬁﬁ'ﬂ; 1
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ENFONCAGE MANUEL
CHMER

e Courses 300x200a600x 500 mm
e Machinetresintuitive
o Type Roboforms

ENFONCAGE AUTOMATIQUE
CHMER

e Courses 300x200a3000x 750 mm
o Gamme de production intensive

ENFONCAGE GRANDE PRODUCTIVITE
EXERON

e Courses 350x270a2000x 1180 mm
o Générateur 60 ou 120A
e Gamme de production intensive

FIL
CHMER

e Courses 350x250a 1200x 800 mm
e Parimmersion ou aspersion

- [y



Mécanique /A

eseuses - Foreuses

q3

e Courses 1600 x 1120 x 810 a 6000 x 2000 x 200 mm
o Nombreuses options possibles

CONVENTIONNELLE
RETOS

CNC A TABLE MOBILE
MICROCUT

e Courses2000x 1700 x 1400 a 2200 x 1600 x 1600 mm
e Piecejusqua5T

CNCBANCEN CROIX
MICROCUT

e Courses 2000 x 2000 x 1400 a 5500 x 3200 x 2000 mm
o Piecejusqua20T

CNC COLONNE MOBILE
MICROCUT

o Coursesjusqu’a 6500 x4500x 2000 mm
o Piecejusqua40T

FOREUSE PROFONDE
OLYMPIC

o Profondeur de 20002 10000 mm
o Opération de forage et trépannage
e Mono oumulti-broches

FOREUSE MULTIFONCTIONS
OLYMPIC

e Courses 600x280x 130022500 x 1200 x 1600 mm
e Pour lindustrie du moule
e Gamme de production intensive

I



Mécanique /Perceuses

q3

PERCEUSE A TABLE CROISEE
ARROW

o @ percagejusquadsmm

e Courses 500x210x 150a540x 170x 110 mm
o Machine disponible en stock

modeéle F45GA a partir de 118 € HT / mois®

PERCEUSE A COURROIE
OLYMPIC

o (Jpercagejusqua50mm
o Descente manuelle ou automatique
o Variateur de vitesse électrique

PERCEUSE A BOITE DE VITESSE
ERLO

o Dpercagejusqua70mm
e Descente manuelle ou automatique
o Gamme de productionintensive

PERCEUSE BATI PRISMATIQUE
ERLO

o Dpercagejusqua35mm
o Trésgranderigidité
o Gamme de productionintensive

PERCEUSE RADIALE
ARROW

e @ percagejusqua80mm
o Braslongueur 70022500 mm
o Machine disponible en stock

modeéle PR50x1600 a partir de 200 € HT / mois*

BANC DE PERCAGE
ERLO

o De2aplusieurstétes
o Solution modulable a souhait
o Gamme de production intensive

1
“a partir de 60 mensualités 52 E'-.



Mécanique /Parachevement

q3

AFFUTEUSE DE FORETS
OLYMPIC

o Pourforéts @26 mm
e Forets hélicoidaux, a centrer
e HSSou carbure monobloc

Machine en fonctionnement >

BRAS DE TARAUDAGE
ARROW

e PourtaraudsM3aMé60
o Electrique, pneumatique ou hydraulique
e Machine disponible en stock

. . .
Machine en fonctionnement > L

modele BTE24V a partir de 36 € HT / mois*

MORTAISEUSE
OLYMPIC

e Coursedel'outil @200 1250 mm
e Conventionnelle, automate programmable ou CN
e Gamme de production intensive

NETTOYAGE LASER
ADFORM

e Puissance 200 ou 500W

o Naltere pasles surfaces et latexturation

o Pour nettoyage de piéces métalliques

o Tresutilisé dans le milieu du moule
(Oprd
B

. X i 3
Machine en fonctionnement > § k%

SLEd

o

SOUDURE LASER
SISMA

e Source 1502450W
e Technologie fibre

MARQUAGE/GRAVURE LASER
ARROW

e Source20a70W
o Technologie fibre
e Optioncouleurs

Machine en fonctionnement >

“a partir de 60 mensualités
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Tolerie /Plicuses ce
]

A TABLIER MANUELLE A TABLIER MOTORISEE CN
ARROW I e w 72> BIEGEMASTER
\ i 2 AW Y\= ‘
e Longueurde 100022000 mm : 2 3= S = o Longueurde3000a 15000 mm
e Epaisseurde 1,2a2mm e Epaisseurde 1,534 mm
e Machinedisponible en stock e Trésadaptée pour le batiment

s -

modeéle 1000 x 2 a partir de 75€ HT / mois*

HYDRAULIQUE CONVENTIONNELLE
ARROW

e Longueur de 200024000 mm
e Epaisseurde40a300T
e Tréssimple dutilisation

HYDRAULIQUE CN
ADFORM

e Longueurde 125026100 mm
o Epaisseurde40a 600T

e De3a12axes

o Machine disponible en stock lx@;ﬂ:ﬂ"tﬂ@ o Trésnombreuses options possibles

Machine en fonctionnement > Eﬂ?*it';,“.ﬂ-
OTEE

. . e
Machine en fonctionnement >

modeéle 2000 x 40T a partir de 366 € HT / mois”

HYBRID CN
ADFORM

e Longueurde 310024100 mm

o Epaisseurde 120a300T

o Sérierapide, ergonomique et silencieuse
e Maintenance réduite

HYDRAULIQUE CN GRANDE CAPACITE
ADFORM

o Tandem/tridem/quadrem
o Laplusgrosse plieuse au monde monobloc : 6800 mmx6000T
o Projets sur mesure

Machine en fonctionnement >

)
“a partir de 60 mensualités 26 E'-.



Tolerie /Plieuses ce

HYDRAULIQUE 100% ELECTRIQUE
SAFAN DARLEY SAFAN DARLEY

* H-Brakede 160026100mm o E-Brakede 160034100 mm
e De12531000T ° De40é3OOT

e Extrémement productive (+30%)
e Pasdemaintenance

b

- o~ -
RRLE

CHARGEMENT AUTOMATIQUE D'OUTILS HYBRID
SAFAN DARLEY SAFAN DARLEY

e H-Brakede 160026100 mm
o De125a560T
o Série rapide, ergonomique et silencieuse

o Compatible avec toutes les machines SAFAN DARLEY
e Jusqu'a 60 mde stockage d'outils
e Typecarroussel

e Maintenance réduite

CELLULE ROBOTISEE
SAFAN DARLEY

MANUTENTION ET STOCKAGE D’OUTILS
ADFORM

o Nombreuses configurations possibles o Chargement/déchargement ergonomique

o Petite et grande série e Pour tous types doutils
o Flexibilité e 12327 mdepoincons

e 10a80mdematrices

Machine en fonctionnement >




Tolerie /Cisailles ce

MECANIQUE HYDRAULIQUE OSCILLANTE
ARROW ADFORM

e De 13002a3000mm e De2060a4100mm

e De3a4mm e Deb6alémm

o Faible encombrement
e Cadencerapide

o Bon rapport qualité/prix

e
L

. . 1
Machine en fonctionnement > -‘%::J
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modeéle 2000 x 3 a partir de 215 € HT / mois*

RECTIFICATION DE LAMES

HYDRAULIQUE GUILLOTINE
ADFORM

e De310036100mm

e De6a20mm

e Cadencerapide

o Anglede couperéglable

o Machine pour lagrande série

Machine en fonctionnement >

. @:v-:-:.sn.*ﬁ@
Guillaume DIDELON ¥ h

HYBRID Directeur commercial Machine en fonctionnement > -Eg

SAFAN DARLEY 1 15 ans chez DIDELON o ‘*

o De125036100mm [ &

¢ De4alémm « Chez Didelon Machines Outils, nous proposons également un service de rectification de fames

e Cadenceet précision trés élevées de cisaille. Grdce a notre atelier équipé d’une rectifieuse dédiée et au savoir-faire de nos
techniciens, nous assurons |'affltage et la remise en état de vos lames, afin de garantir précision
de coupe, performance et longévité de vos équipements. »

)
“a partir de 60 mensualités ste E'-.



Tolerie /Plasma - Jet d'eau

q3

PLASMA AIR COMPRIME
ADFORM

e Format 1000 x 2000 a 2000 x 6000 mm
o Générateur hyperthermou GYSde45a 125A
e Jusqua20/25mm

PLASMA GRANDE DIMENSION
ADFORM

o Format 1500 x 3000 a 6000 x 28 000 mm
o Générateur hypertherm de 200 2400A

o Téte oxycoupage et percage tube en option
e Jusqu'a 100 mmen plasma HD

JET D’EAU COMPACT
ADFORM

e Format 500x 800 mm
e Pompe 30cv /4000 bar
e Pour laboratoires/ centres de formation

PLASMA HAUTE DEFINITION
ADFORM

e Format 1000 x 2000 a 2000 x 6000 mm

o Générateur hypertherm ou thermal dynamic de 100 2 800A
o Téte oxycoupage et coupe tube en option

e Jusqu'a 100 mmen plasma HD

PLASMA TUBE
ADFORM

o ?30a@150mm
e Deb6al2m
o Générateur hypertherm 125A

JETD’EAU
ADFORM

o format 1300x 1300 a3000x 10000 mm
e pompe haute précision hyperthermde 30a75cv
e de3a5axes



Tolerie /L asers ce

SOUDURE 4EN 1
ADFORM

TOLE PETIT FORMAT
ADFORM

e Format 1500x 1000 mm
e Puissancede 1a4kW

o CNC Beckhoff

o Faible encombrement

o Soudure/découpe/ nettoyage / décapage
e De 10002 3000W
e Avec cabine conforme CE

TOLE SERIE ECONOMIQUE
ADFORM

e Format 1500x 3000 mm
e Puissancede 3a12kW
o CNCHypcut

e Simple oudouble table

TOLE SERIE PERSONNALISABLE
ADFORM

e Format 900x 1300a2500x 12000 mm
e Puissancede 3a20kW

o CNCHypcut

e Simple oudoubletable

TOLE SERIE PRODUCTIVE TOLE GRAND FORMAT
ADFORM = ADFORM

e Format 1500x 3000a4000x 15000 mm
e Puissancede 1a20kW
o CNC Beckhoff

e Format 2000 x 6000 a 3000 x 24 000 mm
e Puissancede 6a20kW
o Table fixe =encombrement réduit

. D
Machine en fonctionnement >

o [



Tolerie /L asers ce
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TOLE GRANDE PRODUCTION COMBINE TOLE / TUBE
BLM BLM

e Format 1500 x 3000 a 2000 x 6000 mm o Format tole 1500 x 3000 a 2000 x 6000 mm
e Puissancede 3a20kW e Tube@123120mm
o Nombreuses automatisations possibles e Puissancede 3a12kW

Machine en fonctionnement >

TUBE
ADFORM

o De@12a@650mm
e De6al2m
e 2 3ou4dmandrins

CENTRE DE TARAUDAGE CNC
CMA MACHINES TOOLS

o Courses maxi4500x 1500 x 200 mm

e Percage (@14)/taraudage (M16)/fraisage
e 3000tr/min

e Opération apres découpe laser/plasma

o Nombreuses automatisations possibles
o CNCHypcut

Erwan ALBENQUE Machine en fonctionnement >

BOBINE Technico-commercial

ADFORM 1L 0

o Largeurdetoéle 1500 mm

e Puissancede 134kW « Ce que japprécie particulierement sur ce centre de taraudage automatique a commande

o BobinejusquaéT numeérique, cest sa polyvalence et sa fiabilité en production. La téte mobile 3 axes permet

e CNC Beckhoff d'enchainer percage, taraudage et fraisage, directement sur des toles issues de la découpe
@U@ laser, sans reprise inutile. Une machine parfaitement complémentaire aux ateliers de découpe
5%%& laser, pensée pour enchainer rapidement les opérations et livrer des pieces prétes a 'emploi. »

Machine en fonctionnement > !l%i;“ )

(OFcscend
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Tolerie /Rouleuses

q3

3 ROULEAUX MANUELLE
ARROW

o Largeurde 30022050 mm
e Epaisseurde1a3mm
e Machine disponible en stock

modeéle rouleuse a partir de 58 € HT / mois®

3 ROULEAUX
ADFORM

o Largeur de 105024000 mm
e Epaisseurde0,8a90mm
o Pyramidale ouasymétrique

“FACCIN

3 ROULEAUX
FACCIN

e Largeurde 150024000 mm
e Epaisseurde3a30mm
o Pyramidale aguides linéaires

3 ROULEAUX A GEOMETRIE VARIABLE
FACCIN

e Largeurde 250034000 mm
e Epaisseurde 30a120mm

o Guidages linéaires

o Axesvariables

4 ROULEAUX POUR CONES
ADFORM

e Largeur maxi 1050 mm
e Epaisseur maxi 3mm
o Pour réalisation de cones

4 ROULEAUX
ADFORM

e Largeurde 65036000 mm

e Epaisseurde 1a40mm

e Potence supérieure hydraulique
e Pour roulage detéles

SR ‘
“a partir de 60 mensualités 62 E'-.



Tolerie /Rouleuses ce

- 2 -

4 ROULEAUX GRANDE DIMENSION
FACCIN

e Largeurde 1500a 18 000 mm
o Epaisseurde’5a150mm
Polyvalente, précise et simple d'utilisation

REDRESSEUSE DE TOLES
FACCIN

o Largeur detbles sur demande
e Epaisseur de tole sur demande

o CNSiemens

Canlizidspitvd el e iz hu e Machine de trés haute précision

4 ROULEAUX ELECTRlQUE
FACCIN ~
. MACHINE SPECIALE
. Ijargeurde 200024000 mm FACCIN
e Epaisseurde1a75mm :
o Economie d'énergie jusqu'a 35% FACCIN e Largeurdépassant20m

e Gamme de solutions sur mesure

Vitesse allant jusqu'a 10 m/min
o detodlessurdemande

Gamme de production intensive .
o Epaisseurdetole sur demande
o CNSiemens

o Machine de trés haute précision

Florian CATMAN Découvrez toutes les machines
Q . de la marque FACCIN >

2 ROULEAUX Technico-commercial 3
FACCIN Télerie
o Largeurde 50022000 mm
e Epaisseurde0,2a5mm « Le partenariat avec FACCIN représente une vraie opportunité pour nos clients en tolerie.
o Rapidité et précision Nous pouvons proposer une gamme compléte de rouleuses et cintreuses reconnues pour leur
e Pourlatrésgrande série robustesse, leur précision et leur performance. Cette collaboration nous permet d'élargir notre

offre tout en conservant notre exigence : accompagher chaque projet avec une solution
adaptée, fiable et pérenne. »

63
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A GALETS PYRAMIDALE HYDRAULIQUE
ERCOLINA

o Arbreporte galets @402 130 mm
o Jusqua@219x8mm
o Logiciel de débillardage

A GALETS PYRAMIDALE MOTORISEE
ARROW

o Arbre porte galets @30a 50 mm

o Jusqua@70x2mm

o Pour ateliers de serrurerie

o Machine disponible en stock @-@
Machine en fonctionnement > ':'f

[OPhi

modele CP30 a partir de 68 €HT / mois*

A GALETS DOUBLE CROQUEUSE
ADFORM

o Arbre porte galets @60 a 360 mm
o Jusquatube @475 mm
o Epaisseurjusqua8,5mm

A GALETS DOUBLE CROQUEUSE
FACCIN

o Arbre porte-galets sur demande
o Commande numérique

. , i B
Machine en fonctionnement > L%ﬁ@f
[OF=tsesd

4 GALETS
FACCIN

PAR ENROULEMENT
ERCOLINA

o Tubede@5a@150 mm
e Longueurdetubede7a7,1mm
e Epaisseurjusqua8,5mm

e Pour rayon court et grande précision
o Commande numérique

e Pourrayon court

64
*a partir de 60 mensualités I



Tolerie /Cintreuses

Cce

PAR ENROULEMENT AVEC MANDRIN
ERCOLINA

o Tubede @10a@76,1 mm
e Longueurdetubede 1a36mm

e Epaisseurjusqu’a8,5mm
e Pour rayon court sans déformation

CNC ELECTRIQUE PAR ENROULEMENT
CsSM +MANDRIN

o Tubede@123@250mm

o Jusquaé mdelongueur de tube
e Jusqua4axes

o 12a2étagesdoutils

CNC ELECTRIQUE PAR ENROULEMENT
CSM +MANDRIN

o Tubede@15a150 mm

o Gauche/droite,de 1 a 6 étages d'outils
e Jusqu'a5axes

o Pour grandes séries

CINTREUSE DOUBLE TETE
CsM

o Jusqua@50x2mm
o Tubelongueur 17024200 mm

CINTREUSE DE FIL
CSM

e Filde@4a@14mm
o Avecdérouleur/redressage/amenage

PROJETS SPECIAUX
CsSM

e Chargeurdetubes
e Flipover
o Robot de déchargement et de controle

65 AN



Tolerie /Débit

q3

SCIE A RUBAN PORTATIVE
ARROW

o Capacité @125 mm
o Archetorientable
e Machinedisponible en stock
(O}f5=40]
B d
Machine en fonctionnement > 4 =l g? s

(OFsia

modele S125 a partir de 11 € HT / mois*

SCIE A RUBAN MANUELLE
ARROW

o Capacité @225 a @355 mm
o Archetorientable
o Machine disponible enstock

Machine en fonctionnement > %

modele S255 a partir de 103 €HT / mois*

SCIE A RUBAN SEMI-AUTOMATIQUE
FMB

o Capacité @240a @540 mm
o Archetorientable
e Rubanhauteur 27,34 ou41mm

SCIE A RUBAN AUTOMATIQUE
FMB

o Capacité @260 a @460 mm
e Amenage double étaux de la matiere
e Rubanhauteur 27,34 ou41 mm

SCIE A RUBAN AUTOMATIQUE
FMB  +ARCHET ORIENTABLE

e Capacité @325 mm
e Orientation automatique programmable de I'archet

HO
2

Machine en fonctionnement >

FEPENO©

@

FRT
T
R P EL

SCIE VERTICALE
ARROW

e Coldecygne4550u610mm
o Hauteur de coupe jusqu'a 340 mm
e Machinedisponible en stock

Machine en fonctionnement >

)
“a partir de 60 mensualités 66 E!.
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TRONCONNEUSE A FRAISE-SCIE MANUELLE
ILERI TEKNIK

e Fraise-scie @275 a 350 mm
e Capacitéjusqua@115mm
o Etaumanuel ou pneumatique

TRONCONNEUSE A FRAISE-SCIE SEMI-AUTOMATIQUE
ILERI TEKNIK

o Fraise-scie @275 a400mm
e Capacitéjusqua@120mm
e Descente verticale ou pendulaire

TRONCONNEUSE GRANDE CADENCE
BEWO

TRONCONNEUSE A FRAISE-SCIE AUTOMATIQUE
ILERI TEKNIK

e Fraise-scie @315a400 mm
e Capacitéjusqua@110mm
e Orientation automatique

o Solution sur mesure
o Avecébavurage/nettoyage
o Pour les applications les plus exigentes

TRONCONNEUSE A FRAISE-SCIE ALUMINIUM =

= TABLE A ROULEAUX
JIH-I

W ROTY
e Gamme manuelle /semi-automatique - automatique
o Capacitéjusqu'a @300 mm
o Découpe de matériaux tendres
e Productionensérie

o Tableentrée/sortie avec ou sans butée
e Configurable asouhait
o sadapte sur perceuses, scies, tronconneuses...

67 I?.




Tolerie /Poinconneuses ce

TRANSPORTABLE

UNIVERSELLE MONOVERIN
GEKA ARROW
e Capacité 50T o Capacité40a60T
e Monoposte

e Multipostes: poinconnage, cisaillage, encochage

e Machine transportable / de chantier e Machine disponible en stock

O}

"
Machine en fonctionnement > 3

=

modeéle PU45 a partir de 234 €HT / mois*

UNIVERSELLE DOUBLE VERINS
GEKA

o Capacité 552220T
o Multipostes : poingonnage, cisaillage, encochage

UNIVERSELLE MONOVERIN
GEKA

o Capacitéjusqua85T
o Multipostes: poingonnage, cisaillage, encochage, pliage

HYDRAULIQUE
GEKA

e Capacité 30a220T
o Simple oudouble postes

CNC

GEKA

o Capacité 55a220T

o Course longitudinale de 1000 a 6000 mm
o Pour les séries

)|
“a partir de 60 mensualités 68 E!.



Tolerie /Formage

q3

BORDEUSE/MOULUREUSE
ARROW

o Capacité0,8a4mm
e Manuelle ou motorisée

modeéle BMO1.2 a partir de 63 € HT / mois*

FACCIN

MACHINE A BOMBER LES FONDS DE CUVE
FACCIN

e Epaisseurde2a50mm
e Jusqua@12m

LIGNE DE PROFILAGE
EAE MACHINERY

o Projetssur mesure
o Systemeagalets

LIGNE D'’ALIMENTATION DE PRESSE
EAE MACHINERY

e Pourbobine de 5003 20T
o Pour bande largeur de 500 a 2000 mm
e Dérouleur/redresseur/amenage

MACHINE A RETREINDRE
CSM

o Pourtube de @20a50mm
o De1a6stationsdetravail
o Pour travail des extrémités de tubes

TABLE DE SOUDURE
SIEGMUND

e Format 1000 x 1000 a 2000 x 4000 mm
e Trous@16,220u28 mm

o Nombreuxoutillages

e Gainde productivité

so AN
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HYDRAULIQUE D’ATELIER
SICMI

o Puissancede 20a400T
e Commande par levier, bouton ou volant
e 78modeles

HYDRAULIQUE D’ATELIER
ADFORM

e Jusqua600T

e Commande par levier ou bouton
e Machine sur mesure

o 24 modeles

Machine en fonctionnement >

© Fres

HYDRAULIQUE A COL DE CYGNE
SICMI

e Capacitéde 35a300T
o Série lente ou rapide

HORIZONTALE
ADFORM

e Puissancede 10a100T

o Hauteur doutil jusqua 300 mm
o Nombreuxoutillages

e 9modéles

o 19modeles

Machine en fonctionnement >

HYDRAULIQUE A TABLE MOBILE
SICMI

o Puissancede40a 150T
o \érinmobile

HYDRAULIQUE MULTIFONCTIONS
SICMI

e Puissancede40a400T
o Pliage, moulage et redressage

o 10modeles e 5modéles

. h
Machine en fonctionnement > e

) ;
Machine en fonctionnement >




Tolerie /Presses

q3

HYDRAULIQUE A COLONNES
SICMI

o Puissancede 35a340T
e 2o0u4colonnes
o 13modeles

MECANIQUE
ADFORM

e Puissance 60a800T
e Excentrique

e Grande cadence

e 29modeles

A REDRESSER
SICMI

e Puissance 150a600T
o Hydraulique ou électrique
e 25modeles

Machine en fonctionnement > {

HYDRAULIQUE POUR EMBOUTISSAGE
SICMI RAPIDE

o Puissancede 35a340T
o CN programmable
o 15modeles

A A A A A,

HYDRAULIQUE POUR TESTS DE VANNES
SICMI INDUSTRIELLES

e Coursesde 1600 mm
o Plateau @2400 mm
e Projets sur mesure

Fabien CHABOT

Technico-commercial Tolerie
21 ans chez DIDELON

« Les presses hydrauliques spéciales SICMI répondent a des besoins spécifiques chez nos
clients. Chaque projet est unique : capacité, puissance, dimensions, automatisation... Notre
réle est d'analyser au mieux le besoin du client. Avec ces machines, nous travaiflons sur des
configurations sur mesure, validées par des essais, qui permettent de garantir que la presse
répondra parfaitement aux exigences techniques de notre client. »

71
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Tolerie /Parachevement

Cce

AFFUTEUSE
ACETI

e Pourforéts @3a@70 mm
e machine simple ou double poste
o 9modeéles

PONCEUSE A BANDE
ACETI

e Ponceuse a bande ouadisque
e Bandelargeur 503800 mm

o 58modeles
TOURET GRUGEUSE DE TUBES
ACETI ACETI

o Meule @200x25a@300x 35
o Détabliousursocle
o 12modeles

o @tube20a245mm
o Pourréalisation de gueules de loup

o 4modeéles
CHANFREINEUSE POLISSEUSE
ACETI ACETI

o Longueur chanfrein maxi 30 mm

o Epaisseur jusqu’a 60 mm

o Machine portative, détabli ou sur chariot
e 19modeles

o (3200a@400 mm
e Deétabliousursocle
o 24modeles

72 I?.
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q3

MACHINE A SATINER
ACETI

o Pour tole/tube droit, tube cintré

e Asecousouseau

e Nombreuses configurations possibles
e 20 modeles

EBAVUREUSE MANUELLE
VG MACHINES

e Table 1300800 mm
o Facilite les opérations débavurage, de polissage

CABINE DE SABLAGE
ARENA

e 600x430x620a1500x 1000x 750 mm
e Systeme de dépression ou surpression
o Gammeéco/pro/expert

EBAVUREUSE D’EXTREMITES DE TUBES
ACETI

o Piece @10a120mm
e Machine mono ou double poste

EBAVUREUSE AUTOMATIQUE A SEC
COSTA

e Largeur debande 650a 1650 mm
o Treés nombreux postes configurables
o Ebavurage/rayonnage/ polissage

Machine en fonctionnement >

®

EBAVURAGE SOUS ARROSAGE
COSTA

o Largeurdebande 6502 1650 mm
o Trésnombreux postes configurables
o Pour travail afroid

/3
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Outillage

Loutil juste, au bon endroit

Chaque machine prend tout son sens
lorsqu’elle est équipée pour vos
usages.

Chez DIDELON, nous vous
accompagnons aussi dans le choix et la
mise en place des outillages les plus
adaptés a votre production.

Loutillage est la derniére étape clé de
personnalisation : celle qui transforme
une machine performante en un
véritable outil de travail efficace, fluide
et confortable pour vos équipes.

Notre équipe technique vous guide pour
sélectionner les bons accessoires,
compatibles avec vos matieres, vos
habitudes et vos contraintes, afin de
garantir un démarrage rapide, sécurisé
et productif.

Parce que chaque détail compte quand
on veut bien produire.

+5 000

REFERENCES DE FOURNITURES
INDUSTRIELLES

75 I]!‘l






Pieces détachées

Chaque piéce compte

Un bon service passe aussi par une
excellente disponibilité des piéces.

Nous mettons a disposition un vaste
catalogue de pieces détachées, couvrant
toutes les marques et gammes de
machines proposées.

Notre équipe dédiée vous aide a
identifier rapidement la bonne
référence, qu'il s'agisse d’'un
remplacement courant ou d'un besoin
plus spécifique.

De nombreuses piéces sont
disponibles en stock dans nos locaux
en Vendée, et les autres peuvent étre
commandées directement auprés des
fabricants grace a nos relations durables
avec les marques.

Un service réactif, pensé pour réduire

les temps d'arrét et assurer la continuité
de vos productions.

920%

DES EXPEDITIONS
REALISEES SOUS 24H







lls témoignent de notre collaboration

lls en parlent mieux que nous.

Chaque projet mené avec nos clients est une aventure technique et humaine.
Nous sommes fiers de les accompagner dans leurs choix, leurs défis, leurs évolutions.
Leur satisfaction est notre plus belle preuve de réussite.

David Grelier

1. 8. 8. 0.8 ¢

«En tant qu'acteur industriel dans le
domaine du machinisme agricole, nous
collaborons avec Didelon Machine Outils
et sommes trés satisfaits de leur accom-
pagnement.

Nous apprécions particulierement leur
proximité, qui facilite les échanges et
permet davoir des interlocuteurs qui
comprennent vraiment la réalité du
terrain.

Leur compétence technique est un vrai
atout, aussi bien dans le choix des solu-
tions que dans le suivi de nos équipe-
ments.

Et lorsque nous avons besoin deux, leur
réactivité fait clairement la différence.

Au-dela des machines, c'est un partenaire
impliqué, fiable et professionnel, sur qui
nous pouvons compter dans la durée.

Nous recommqndc_)ns Didelon Machine
Outils sans hésitation. »

Emmanuelle Dupont

1. 8. 8. 0.8 ¢

«Partenaire de qualité. Nous apprécions
la collaboration avec I'ensemble des
interlocuteurs de la société DIDELON
ainsi que la qualité de nos échanges.
Nous recommandons vivement.»

Damien Deschamps

1.8 8. 0.8, ¢

«Une large gamme de machines et d'ac-
cessoires. Une équipe tres professionnelle
et d’expérience.n

William Chauvin
1. 0. 0.0 0.

«Accueil trés chaleureux a I'occasion des
JPO, = équipe  professionnelle et
consciencieuse. De vrais professionnels
de la machine-outil cultivant un réel
esprit de service et du respect du client»

Jean-Marc Saquet

188,08 ¢

«Achat d’une machine, conforme au
modeéle prévu, délai respecté, et trés bon
contact par téléphone et courriel. Par
conséquent je recommande vivement la
sociéte DIDELON.»

Stéphane Muller
1. 8.0.0. 8¢

«Visite sur site pour validation finale de
I'équipement. Cela a permis de répondre a
quelques questions et apporter de légéres
modifications avant livraison.

Accueil trés agréable.»

Eric Blaise
1. 0. 0.0 0. ¢

«Cela fait maintenant plus de 25 ans que
nous nous appuyons sur l'offre et les
i%rxlices proposés par la société DIDE-

Notre relation s'est renforcée au fil de ces
années, une équipe commerciale forte
de proposition et une gamme de produit
répondant a une grande partie de nos
besoins.

Continuons d'avancer ensemble pour les
années a venir !»
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Une éqUipe é VOtre Ser\/lce Sébastien Petit

TECHNIQUE
Responsable Atelier

Une équipe d'experts disponible

Chez DIDELON, chaque service a ses spécialistes.

Que ce soit pour un conseil technique, une question commerciale ou un suivi
aprées-vente, vous pouvez contacter directement nos équipes : elles sont [a pour vous
répondre, vous orienter et vous accompagner concretement dans vos projets.

Valére Lebreton

Hervé Landais

TECHNIQUE
Technicien mécanique

FORMATEUR

Jérome Plouzeau

TECHNIQUE
Technicien mécanique

Nathan Micaud

TECHNIQUE
Apprenti MSPC

Thomas Ridard

TECHNIQUE
Technicien mécanique

FORMATEUR

Benjamin Comté

TECHNIQUE
Technicien mécanique

Ludovic Pirabeau

TECHNIQUE
Technicien tolerie

FORMATEUR

TECHNIQUE
Technicien mécanique

FORMATEUR

Jonathan Guiochet

TECHNIQUE
Technicien mécanique

FORMATEUR

Antoine Michon

TECHNIQUE
Apprenti MSP

Baptiste Marchand

TECHNIQUE
Technicien tolerie
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Benjamin Robard

TECHNIQUE
Technicien tolerie

Lénaig Audureau

NETTOYAGE

Thierry Barranger

MANUTENTION

Claire Marchand

INTERVENTION

0251348899

Manon Largeteau

ADMINISTRATIF
Communication/Marketing

Xavier Terraza

TECHNIQUE
Technicien tolerie

Florian Durr

NETTOYAGE

Jérome Godart

MANUTENTION

Jean-Pierre Rondeau

PIECES DETACHEES

0251340099

Claire Renaud

ADMINISTRATIF
Accueil

Eric Desarnaud

TECHNIQUE
Technicien mécanique et tolerie

Ludovic Fallotte

CHAUDRONNERIE

Maxime Gaba

LOGISTIQUE

Clément Presson

PIECES DETACHEES

0251348900

Alison Mignet

ADMINISTRATIF
Comptabilité

= [



Ewen Talarmin

ADMINISTRATIF
Apprenti Ingénieur

Christophe Robillard

ADMINISTRATIF
Achats

David Didelon

DIRECTION

Erwan Albenque

COMMERCE
Tolerie

Bertrand Fontaine

COMMERCE
Meécanique

Léa Jaunet

ADMINISTRATIF
Apprentie GPME

Thierry Didelon

DIRECTION

Guillaume Didelon

DIRECTION

Florian Catman

COMMERCE
Tolerie

Emmanuel Bonneau

COMMERCE
Meécanique

Laure Sagot

ADMINISTRATIF
RAF

Béatrice Didelon

DIRECTION

Fabien Chabot

COMMERCE
Tolerie

Vincent Mercier

COMMERCE
Tolerie

Vous souhaitez
rejoindre I'’équipe DIDELON ?

N'hésitez pas a proposer
votre candidature:
didelon@didelon.fr
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Machines Outils

DIDELON MACHINES OUTILS
56 Avenue du Séjour,

La Ribotiere,

85 170 Le Poiré-Sur-Vie

www.didelon.fr
<

+33(0)25134 1212
[@]
didelon@didelon.fr

Suivez I'actualité sur les réseaux :

QOO

On se retrouve
sur le terrain ?

Une présence sur tout le territoire

Les équipes DIDELON interviennent partout
en France, directement ou via le réseau de
partenaires distributeurs.




