Ce

AffUteuse de foréts hélicoidaux avec montage en pince ER20

Cette machine trés simple d’utilisation permet d’affUter la pointe des foréts HSS/HSS-E sur la meule diamant

D’une capaciteé de 2,1 a 13 mm, elle permet de monter tres rapidement les forets grace au jeu de pinces type ER fourni avec la
machine et ainsi réaliser d'importante économie

Vis de réglage )
de I'angle q o Mandrin
Poignée de transport o porte pince
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AFFUTEUSE DE FORETS

o Zone d'affUtage
de la dépouille
du foret

Embase de réglage
de I'angle de pointe

Equipements standards

m 11 pinces ER20 de (3, 4, 5, 6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13)
m 1 meule diamantée permettant I'affUtage de I'angle de pointe et I'amincissement de I'dme/correction de lévre

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Capacité (mm) A ENE]
Angle d'afflitage 100° a 135°
Tension d'alimentation (V) 220 monophasée
Puissance du moteur (W)

Vitesse de rotation (tr/min)

Dimension (mm)
Poids (kg)

Conforme aux normes CE
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