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metosa
Metalúrgica Torrent, S.A. 
Partida la Sierra s/n  •  22310 CASTEJÓN DEL PUENTE  •  (SPAIN) 
Tel. +34 974 401 650  / +34 974 416 930  •  Fax +34 974 401 654  / +34 974 417 733 
info@metosa-pinacho.com   •   www.metosa-pinacho.com

optionsunitéàcommandenumérique

Tornos • Lathes • Tours • Drehmaschinen

tours CNC
rayo

taurus
mustang
rhino

•

•

• CNC FAGOR

accessoiresstandard
• Carénage complet et bac à copeaux.

• Équipement d’arrosage.

• Graissage automatique des glissières

• Vitesse de coupe constante, y com-
pris changement de gamme automa-
tique.

• Manivelles électroniques axes X et Z.

• Graphiques dynamiques solides et de 
trajectoire. Éditeur de profilés. Écran 
en couleur.

• Éclairage.

• Pointes fixes et douille de réduction 
de l’axe principal.

• Manuel d’instructions.

• Réglementation CE.

DISPLAY AREA

PLANE    Z+X+

PROFILE NUMBER

CAP
SAVE &

CONTINUE
TANGENTIAL

EXIT
TANGENTIAL

ENTRY UNDOROUNDING CHAMFER

3

Z - 101

12:04:38 P. . . . . .

1
X - 102   - 22

AUTOZOOM ON

• CNC FANUC

Transformateur.
Tourelle à changement rapide, 4 faces et 8 
positions.
Porte-outils pour tourelle à changement rapide.
Tourelle automatique.
Porte-outils pour disque octogonal.
Disque VDI.
Porte-outils pour disque VDI.
Tourelle motorisée.
Porte-outils pour tourelle motorisée.
Axe ‘C’.
Plateau universel 3 griffes en acier.

Plateau hydraulique passant, cylindre passant.
Griffes dures pour plateau hydraulique.
Griffes douces pour plateau hydraulique.
Contrepointe hydraulique.
Centrale hydraulique.
Extracteur de copeaux.
Programme de communication DYFE.
Faux-plateaux.
Plateau à toc.
Plateau 4 griffes indépendantes.
Plateau lisse.
Plateau universel 4 griffes en acier.

Griffes pour plateaux universels.
Lunette fixe.
Lunette mobile.
Fourreaux avec rouleaux pour lunettes.
Tourelle arrière.
Pointe tournante cône Morse.
Mandrin de perçage.
Porte-pinces hydraulique.
Pinces.
Clés de service.
Rondelles de nivellement.

accessoiresenoption

kitSK
INCLUANT:

• Tourelle automatique a 8       
positions.

• Mandrin hydraulique passant.

• Contre-pointe hydraulique.

• Centrale hydraulique.

• Pointe tournante.

avancedebarres
automatique
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Pour plus d’information des accessoires visité notre page www.metosa-pinacho.com



caracteristiquesgenerales
Tours PINACHO parallèles horizontaux CN de précision et à haut rendement que nous 
développons et produisons en utilisant des composants et des matériaux de premier choix et la 
technologie la plus avancée pour leur fabrication.
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spécificationstechniques

spécifications
Les glissières transversales du chariot et du banc, trempées et rectifiées (400-450 HB), assurent une 
longue durée de vie et permettent des vitesses de déplacement élevées.

La conception spéciale de la poupée garantit un roulement silencieux, une grande capacité 
d’enlèvement de copeaux et une excellente qualité de finition du tournage.

Système de changement automatique des vitesses hautes performances.

Axe principal d’une grande rigidité, à roulements de très haute précision à contact angulaire, préchargés 
et graissés à vie, qui garantissent une grande précision lors de l’usinage.

Vis à billes trempées et rectifiées sur les axes X et Z, qui assurent une longue durée de vie tout en 
conservant la précision.

La combinaison de vitesses élevées dans la poupée et les chariots permet de profiter des conditions de 
travail des techniques d’usinage les plus modernes.

La conception ergonomique des manivelles confère une fonctionnalité semblable à celle d’un tour 
conventionnel.

Axe principal et broches entraînés par des moteurs AC sans maintenance.

Graissage automatique dans tous les éléments de translation.

Carénage de la machine entièrement fermé, permettant une évacuation facile des copeaux.

La conception moderne et élaborée allie la sécurité au confort en permettant d’accéder à n’importe quel 
point de la machine sans rencontrer d’obstacles.

L’intégralité de la machine est fabriquée conformément à la réglementation “CE”.

prestations
Maniement intuitif. Il est possible de réaliser 
les pièces les plus complexes sans avoir de 
connaissances en programmation.

Les temps de préparation sont réduits.

Grande capacité de mémoire pour stocker les 
programmes de l’utilisateur.

Vitesse de coupe constante.

RS-232 pour communication avec le PC.

modemanuel
Travail avec les manivelles:

Il est tellement simple qu’il se fait de la même 
façon que pour un tour conventionnel.

Il permet de varier la résolution des manivelles en 
fonction du travail en cours d’exécution.

graphiques
• Simulation graphique solide et de trajectoires.

• Choix de différentes zones d’affichage et zoom permettant 
d’examiner en détail certaines parties de la pièce.

• Écran d’affichage en couleur.

opérationsautomatiques
Conçus pour s’adapter au mode de travail traditionnel dans le tour.

Cycles de travail disponibles pour toutes les opérations d’usinage.

Programmation ISO complète et de haut niveau.

L’éditeur de profilés génère automatiquement le programme à partir de 
la géométrie finale de la pièce.

n o u v e l l e g a m m e  
d e t o u r s C N C  
degrandecapacité
RHINO 325/375

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifier tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.
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développons et produisons en utilisant des composants et des matériaux de premier choix et la 
technologie la plus avancée pour leur fabrication.
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spécifications
Les glissières transversales du chariot et du banc, trempées et rectifiées (400-450 HB), assurent une 
longue durée de vie et permettent des vitesses de déplacement élevées.

La conception spéciale de la poupée garantit un roulement silencieux, une grande capacité 
d’enlèvement de copeaux et une excellente qualité de finition du tournage.

Système de changement automatique des vitesses hautes performances.

Axe principal d’une grande rigidité, à roulements de très haute précision à contact angulaire, préchargés 
et graissés à vie, qui garantissent une grande précision lors de l’usinage.

Vis à billes trempées et rectifiées sur les axes X et Z, qui assurent une longue durée de vie tout en 
conservant la précision.

La combinaison de vitesses élevées dans la poupée et les chariots permet de profiter des conditions de 
travail des techniques d’usinage les plus modernes.

La conception ergonomique des manivelles confère une fonctionnalité semblable à celle d’un tour 
conventionnel.

Axe principal et broches entraînés par des moteurs AC sans maintenance.

Graissage automatique dans tous les éléments de translation.

Carénage de la machine entièrement fermé, permettant une évacuation facile des copeaux.

La conception moderne et élaborée allie la sécurité au confort en permettant d’accéder à n’importe quel 
point de la machine sans rencontrer d’obstacles.

L’intégralité de la machine est fabriquée conformément à la réglementation “CE”.

prestations
Maniement intuitif. Il est possible de réaliser 
les pièces les plus complexes sans avoir de 
connaissances en programmation.

Les temps de préparation sont réduits.

Grande capacité de mémoire pour stocker les 
programmes de l’utilisateur.

Vitesse de coupe constante.

RS-232 pour communication avec le PC.

modemanuel
Travail avec les manivelles:

Il est tellement simple qu’il se fait de la même 
façon que pour un tour conventionnel.

Il permet de varier la résolution des manivelles en 
fonction du travail en cours d’exécution.

graphiques
• Simulation graphique solide et de trajectoires.

• Choix de différentes zones d’affichage et zoom permettant 
d’examiner en détail certaines parties de la pièce.

• Écran d’affichage en couleur.

opérationsautomatiques
Conçus pour s’adapter au mode de travail traditionnel dans le tour.

Cycles de travail disponibles pour toutes les opérations d’usinage.

Programmation ISO complète et de haut niveau.

L’éditeur de profilés génère automatiquement le programme à partir de 
la géométrie finale de la pièce.

n o u v e l l e g a m m e  
d e t o u r s C N C  
degrandecapacité
RHINO 325/375

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifier tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.
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spécifications
Les glissières transversales du chariot et du banc, trempées et rectifiées (400-450 HB), assurent une 
longue durée de vie et permettent des vitesses de déplacement élevées.

La conception spéciale de la poupée garantit un roulement silencieux, une grande capacité 
d’enlèvement de copeaux et une excellente qualité de finition du tournage.

Système de changement automatique des vitesses hautes performances.

Axe principal d’une grande rigidité, à roulements de très haute précision à contact angulaire, préchargés 
et graissés à vie, qui garantissent une grande précision lors de l’usinage.

Vis à billes trempées et rectifiées sur les axes X et Z, qui assurent une longue durée de vie tout en 
conservant la précision.

La combinaison de vitesses élevées dans la poupée et les chariots permet de profiter des conditions de 
travail des techniques d’usinage les plus modernes.

La conception ergonomique des manivelles confère une fonctionnalité semblable à celle d’un tour 
conventionnel.

Axe principal et broches entraînés par des moteurs AC sans maintenance.

Graissage automatique dans tous les éléments de translation.

Carénage de la machine entièrement fermé, permettant une évacuation facile des copeaux.

La conception moderne et élaborée allie la sécurité au confort en permettant d’accéder à n’importe quel 
point de la machine sans rencontrer d’obstacles.

L’intégralité de la machine est fabriquée conformément à la réglementation “CE”.

prestations
Maniement intuitif. Il est possible de réaliser 
les pièces les plus complexes sans avoir de 
connaissances en programmation.

Les temps de préparation sont réduits.

Grande capacité de mémoire pour stocker les 
programmes de l’utilisateur.

Vitesse de coupe constante.

RS-232 pour communication avec le PC.

modemanuel
Travail avec les manivelles:

Il est tellement simple qu’il se fait de la même 
façon que pour un tour conventionnel.

Il permet de varier la résolution des manivelles en 
fonction du travail en cours d’exécution.

graphiques
• Simulation graphique solide et de trajectoires.

• Choix de différentes zones d’affichage et zoom permettant 
d’examiner en détail certaines parties de la pièce.

• Écran d’affichage en couleur.

opérationsautomatiques
Conçus pour s’adapter au mode de travail traditionnel dans le tour.

Cycles de travail disponibles pour toutes les opérations d’usinage.

Programmation ISO complète et de haut niveau.

L’éditeur de profilés génère automatiquement le programme à partir de 
la géométrie finale de la pièce.

n o u v e l l e g a m m e  
d e t o u r s C N C  
degrandecapacité
RHINO 325/375

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifier tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.
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Tornos • Lathes • Tours • Drehmaschinen

tours CNC
rayo

taurus
mustang
rhino

•

•

• CNC FAGOR

accessoiresstandard
• Carénage complet et bac à copeaux.

• Équipement d’arrosage.

• Graissage automatique des glissières

• Vitesse de coupe constante, y com-
pris changement de gamme automa-
tique.

• Manivelles électroniques axes X et Z.

• Graphiques dynamiques solides et de 
trajectoire. Éditeur de profilés. Écran 
en couleur.

• Éclairage.

• Pointes fixes et douille de réduction 
de l’axe principal.

• Manuel d’instructions.

• Réglementation CE.

DISPLAY AREA

PLANE    Z+X+

PROFILE NUMBER

CAP
SAVE &

CONTINUE
TANGENTIAL

EXIT
TANGENTIAL

ENTRY UNDOROUNDING CHAMFER

3

Z - 101

12:04:38 P. . . . . .

1
X - 102   - 22

AUTOZOOM ON

• CNC FANUC

Transformateur.
Tourelle à changement rapide, 4 faces et 8 
positions.
Porte-outils pour tourelle à changement rapide.
Tourelle automatique.
Porte-outils pour disque octogonal.
Disque VDI.
Porte-outils pour disque VDI.
Tourelle motorisée.
Porte-outils pour tourelle motorisée.
Axe ‘C’.
Plateau universel 3 griffes en acier.

Plateau hydraulique passant, cylindre passant.
Griffes dures pour plateau hydraulique.
Griffes douces pour plateau hydraulique.
Contrepointe hydraulique.
Centrale hydraulique.
Extracteur de copeaux.
Programme de communication DYFE.
Faux-plateaux.
Plateau à toc.
Plateau 4 griffes indépendantes.
Plateau lisse.
Plateau universel 4 griffes en acier.

Griffes pour plateaux universels.
Lunette fixe.
Lunette mobile.
Fourreaux avec rouleaux pour lunettes.
Tourelle arrière.
Pointe tournante cône Morse.
Mandrin de perçage.
Porte-pinces hydraulique.
Pinces.
Clés de service.
Rondelles de nivellement.

accessoiresenoption

kitSK
INCLUANT:

• Tourelle automatique a 8       
positions.

• Mandrin hydraulique passant.

• Contre-pointe hydraulique.

• Centrale hydraulique.

• Pointe tournante.

avancedebarres
automatique
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Pour plus d’information des accessoires visité notre page www.metosa-pinacho.com
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optionsunitéàcommandenumérique

Tornos • Lathes • Tours • Drehmaschinen

tours CNC
rayo

taurus
mustang
rhino

•

•

• CNC FAGOR

accessoiresstandard
• Carénage complet et bac à copeaux.

• Équipement d’arrosage.

• Graissage automatique des glissières

• Vitesse de coupe constante, y com-
pris changement de gamme automa-
tique.

• Manivelles électroniques axes X et Z.

• Graphiques dynamiques solides et de 
trajectoire. Éditeur de profilés. Écran 
en couleur.

• Éclairage.

• Pointes fixes et douille de réduction 
de l’axe principal.

• Manuel d’instructions.

• Réglementation CE.

DISPLAY AREA

PLANE    Z+X+

PROFILE NUMBER

CAP
SAVE &

CONTINUE
TANGENTIAL

EXIT
TANGENTIAL

ENTRY UNDOROUNDING CHAMFER

3

Z - 101

12:04:38 P. . . . . .

1
X - 102   - 22

AUTOZOOM ON

• CNC FANUC

Transformateur.
Tourelle à changement rapide, 4 faces et 8 
positions.
Porte-outils pour tourelle à changement rapide.
Tourelle automatique.
Porte-outils pour disque octogonal.
Disque VDI.
Porte-outils pour disque VDI.
Tourelle motorisée.
Porte-outils pour tourelle motorisée.
Axe ‘C’.
Plateau universel 3 griffes en acier.

Plateau hydraulique passant, cylindre passant.
Griffes dures pour plateau hydraulique.
Griffes douces pour plateau hydraulique.
Contrepointe hydraulique.
Centrale hydraulique.
Extracteur de copeaux.
Programme de communication DYFE.
Faux-plateaux.
Plateau à toc.
Plateau 4 griffes indépendantes.
Plateau lisse.
Plateau universel 4 griffes en acier.

Griffes pour plateaux universels.
Lunette fixe.
Lunette mobile.
Fourreaux avec rouleaux pour lunettes.
Tourelle arrière.
Pointe tournante cône Morse.
Mandrin de perçage.
Porte-pinces hydraulique.
Pinces.
Clés de service.
Rondelles de nivellement.

accessoiresenoption

kitSK
INCLUANT:

• Tourelle automatique a 8       
positions.

• Mandrin hydraulique passant.

• Contre-pointe hydraulique.

• Centrale hydraulique.

• Pointe tournante.

avancedebarres
automatique
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Pour plus d’information des accessoires visité notre page www.metosa-pinacho.com
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spécifi cationstechniques

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifi er tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.
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Tornos • Lathes • Tours • Drehmaschinen

smart-turn5
tours électroniques

accessoiresstandard

Plateau universel en acier.
Transformateur pour tensions autres que 400 V.
Tourelle à changement rapide, 4 faces et 8 
positions.
Programme de communication DYFE.
Programme de communication et d’édition ‘iso’ 
DYFE-EDITOR.
Option trou de l’axe principal Ø105 pour 
SMART 5 260 & 310.
Option changement de gamme automatique.

Faux-plateaux.
Plateau d’entraînement.
Plateau 4 griffes indépendantes.
Plateau lisse.
Plateau universel 4 griffes en acier.
Lunette fixe.
Lunette mobile.
Fourreaux avec rouleaux pour lunettes.
Tourelle arrière.

Porte-outils pour tourelle à changement rapide.
Pointe tournante cône Morse.
Mandrin de perçage.
Mandrin à pinces.
Pinces.
Griffes pour plateaux universels.
Clés de service.
Eléments de nivellement.

• Carénage complet et bac à copeaux.

• Équipement d’arrosage.

• Graissage automatique des glissières

• Vitesse de coupe constante.

• Manivelles électroniques axes X et Z.

• Joystick pour mouvements rapides.

• Commande d’avances rapides.

• Éclairage.

• Pointes fixes et douille de réduction de l’axe 
principal.

• Tourelle porte-outils à changement rapide 4 sabords.

• Manuel d’instructions.

• Réglementation CE.

accessoiresenoption
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Pour plus d’information des accessoires visité notre page www.metosa-pinacho.comv



fonctionnement
Les opérateurs habitués à travailler avec 
un tour manuel peuvent travailler avec ce 
système même s’ils ne possèdent pas de 
connaissances sur les CN.

Ils peuvent réaliser manuellement des 
opérations simples d’usinage, tout 
comme avec les tours conventionnels, en 
utilisant les manivelles et la commande 
d’avances.

Pour des formes plus complexes, il 
existe une grande variété de cycles 
semi-automatiques qui se sélectionnent à 
l’aide de l’écran tactile s’utilisant de façon 
intuitive, conçu pour ne demander que les 
données nécessaires à chaque opération.

toursélectroniques
+deprecision +deproductivité +defiabilité
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spécificationstechniques

advantages
• Préserve la souplesse, la maniabilité et la 

simplicité lors de l’utilisation et du maniement de 
la machine conventionnelle.

• Permet de fabriquer très facilement des pièces à 
la géométrie compliquée, évitant ainsi l’utilisation 
des copieurs peu pratiques.

• Il est possible de faire n’importe quel type de 
filetage sans avoir à changer les engrenages.

• Productivité et précision améliorées.

• Accélère et rentabilise au maximum le temps de 
travail des pièces qui sont fabriquées dans les 
tours manuels.

comprend
• Une gamme complète de cycles semi-automatiques. 

 - Un cycle de profilés pour ébauchage et finitions extérieures et intérieures. 
 - Surfaçage extérieur et intérieur 
 - Filetages cylindriques, coniques et frontaux. 
 - Rainurage. 
 - Perçage et filetage avec taraud.

• Aide pour la mesure d’outils, capacité jusqu’à 15 outils.

• Affichage métrique/pouces.

• Possibilité de sauvegarder jusqu’à 40 opérations différentes (cycles)

• Sélection des conditions de coupe par opération.

• Port de communication RS-232 permettant la communication avec un PC pour charger et sauvegarder des cycles.

• Écran tactile HMI s’utilisant de façon intuitive, à grands icones graphiques qui guident la programmation des cycles fixes et des menus 
d’opération.

• Machine équipée d’une unité 0i MATE®, de moteurs AC et de régulateurs FANUC™.

• Gammes de vitesse variable permettant de travailler à haut régime, y compris vitesse de coupe constante.

commandeà 
guiadegrphique 
pourtours 
conventionnels 
Le tour électronique SMART-TURN 5 conserve la 
simplicité de maniement d’un tour manuel, tout en 
améliorant la productivité et la souplesse grâce au 
remplacement des systèmes mécaniques par un 
système à commande numérique assistée.

optionsprincipales
• Changement automatique de la gamme de 

vitesses.

• Tourelle à changement rapide, 4 faces, 8 positions.

• Programme de communication pour sauvegarder et 
récupérer des cycles dans un ordinateur.

• CND de communication DYFE-EDITOR, qui permet 
de programmer et d’exécuter des programmes en 
langage ISO depuis un ordinateur.

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifier tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.

Alésage de broche:

 • Smart-turn 5 310-155   . . . . . . 155mm - 6”

toursavecgrandalésage
 debroche



fonctionnement
Les opérateurs habitués à travailler avec 
un tour manuel peuvent travailler avec ce 
système même s’ils ne possèdent pas de 
connaissances sur les CN.

Ils peuvent réaliser manuellement des 
opérations simples d’usinage, tout 
comme avec les tours conventionnels, en 
utilisant les manivelles et la commande 
d’avances.

Pour des formes plus complexes, il 
existe une grande variété de cycles 
semi-automatiques qui se sélectionnent à 
l’aide de l’écran tactile s’utilisant de façon 
intuitive, conçu pour ne demander que les 
données nécessaires à chaque opération.

toursélectroniques
+deprecision +deproductivité +defiabilité
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spécificationstechniques

advantages
• Préserve la souplesse, la maniabilité et la 

simplicité lors de l’utilisation et du maniement de 
la machine conventionnelle.

• Permet de fabriquer très facilement des pièces à 
la géométrie compliquée, évitant ainsi l’utilisation 
des copieurs peu pratiques.

• Il est possible de faire n’importe quel type de 
filetage sans avoir à changer les engrenages.

• Productivité et précision améliorées.

• Accélère et rentabilise au maximum le temps de 
travail des pièces qui sont fabriquées dans les 
tours manuels.

comprend
• Une gamme complète de cycles semi-automatiques. 

 - Un cycle de profilés pour ébauchage et finitions extérieures et intérieures. 
 - Surfaçage extérieur et intérieur 
 - Filetages cylindriques, coniques et frontaux. 
 - Rainurage. 
 - Perçage et filetage avec taraud.

• Aide pour la mesure d’outils, capacité jusqu’à 15 outils.

• Affichage métrique/pouces.

• Possibilité de sauvegarder jusqu’à 40 opérations différentes (cycles)

• Sélection des conditions de coupe par opération.

• Port de communication RS-232 permettant la communication avec un PC pour charger et sauvegarder des cycles.

• Écran tactile HMI s’utilisant de façon intuitive, à grands icones graphiques qui guident la programmation des cycles fixes et des menus 
d’opération.

• Machine équipée d’une unité 0i MATE®, de moteurs AC et de régulateurs FANUC™.

• Gammes de vitesse variable permettant de travailler à haut régime, y compris vitesse de coupe constante.

commandeà 
guiadegrphique 
pourtours 
conventionnels 
Le tour électronique SMART-TURN 5 conserve la 
simplicité de maniement d’un tour manuel, tout en 
améliorant la productivité et la souplesse grâce au 
remplacement des systèmes mécaniques par un 
système à commande numérique assistée.

optionsprincipales
• Changement automatique de la gamme de 

vitesses.

• Tourelle à changement rapide, 4 faces, 8 positions.

• Programme de communication pour sauvegarder et 
récupérer des cycles dans un ordinateur.

• CND de communication DYFE-EDITOR, qui permet 
de programmer et d’exécuter des programmes en 
langage ISO depuis un ordinateur.

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifier tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.

Alésage de broche:

 • Smart-turn 5 310-155   . . . . . . 155mm - 6”

toursavecgrandalésage
 debroche



metosa
Metalúrgica Torrent, S.A. 
Partida la Sierra s/n  •  22310 CASTEJÓN DEL PUENTE  •  (SPAIN) 
Tel. +34 974 401 650  / +34 974 416 930  •  Fax +34 974 401 654  / +34 974 417 733 
info@metosa-pinacho.com   •   www.metosa-pinacho.com

Tornos • Lathes • Tours • Drehmaschinen

smart-turn5
tours électroniques

accessoiresstandard

Plateau universel en acier.
Transformateur pour tensions autres que 400 V.
Tourelle à changement rapide, 4 faces et 8 
positions.
Programme de communication DYFE.
Programme de communication et d’édition ‘iso’ 
DYFE-EDITOR.
Option trou de l’axe principal Ø105 pour 
SMART 5 260 & 310.
Option changement de gamme automatique.

Faux-plateaux.
Plateau d’entraînement.
Plateau 4 griffes indépendantes.
Plateau lisse.
Plateau universel 4 griffes en acier.
Lunette fixe.
Lunette mobile.
Fourreaux avec rouleaux pour lunettes.
Tourelle arrière.

Porte-outils pour tourelle à changement rapide.
Pointe tournante cône Morse.
Mandrin de perçage.
Mandrin à pinces.
Pinces.
Griffes pour plateaux universels.
Clés de service.
Eléments de nivellement.

• Carénage complet et bac à copeaux.

• Équipement d’arrosage.

• Graissage automatique des glissières

• Vitesse de coupe constante.

• Manivelles électroniques axes X et Z.

• Joystick pour mouvements rapides.

• Commande d’avances rapides.

• Éclairage.

• Pointes fixes et douille de réduction de l’axe 
principal.

• Tourelle porte-outils à changement rapide 4 sabords.

• Manuel d’instructions.

• Réglementation CE.

accessoiresenoption
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Pour plus d’information des accessoires visité notre page www.metosa-pinacho.comv



fonctionnement
Les opérateurs habitués à travailler avec 
un tour manuel peuvent travailler avec ce 
système même s’ils ne possèdent pas de 
connaissances sur les CN.

Ils peuvent réaliser manuellement des 
opérations simples d’usinage, tout 
comme avec les tours conventionnels, en 
utilisant les manivelles et la commande 
d’avances.

Pour des formes plus complexes, il 
existe une grande variété de cycles 
semi-automatiques qui se sélectionnent à 
l’aide de l’écran tactile s’utilisant de façon 
intuitive, conçu pour ne demander que les 
données nécessaires à chaque opération.

toursélectroniques
+deprecision +deproductivité +defiabilité
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spécificationstechniques

advantages
• Préserve la souplesse, la maniabilité et la 

simplicité lors de l’utilisation et du maniement de 
la machine conventionnelle.

• Permet de fabriquer très facilement des pièces à 
la géométrie compliquée, évitant ainsi l’utilisation 
des copieurs peu pratiques.

• Il est possible de faire n’importe quel type de 
filetage sans avoir à changer les engrenages.

• Productivité et précision améliorées.

• Accélère et rentabilise au maximum le temps de 
travail des pièces qui sont fabriquées dans les 
tours manuels.

comprend
• Une gamme complète de cycles semi-automatiques. 

 - Un cycle de profilés pour ébauchage et finitions extérieures et intérieures. 
 - Surfaçage extérieur et intérieur 
 - Filetages cylindriques, coniques et frontaux. 
 - Rainurage. 
 - Perçage et filetage avec taraud.

• Aide pour la mesure d’outils, capacité jusqu’à 15 outils.

• Affichage métrique/pouces.

• Possibilité de sauvegarder jusqu’à 40 opérations différentes (cycles)

• Sélection des conditions de coupe par opération.

• Port de communication RS-232 permettant la communication avec un PC pour charger et sauvegarder des cycles.

• Écran tactile HMI s’utilisant de façon intuitive, à grands icones graphiques qui guident la programmation des cycles fixes et des menus 
d’opération.

• Machine équipée d’une unité 0i MATE®, de moteurs AC et de régulateurs FANUC™.

• Gammes de vitesse variable permettant de travailler à haut régime, y compris vitesse de coupe constante.

commandeà 
guiadegrphique 
pourtours 
conventionnels 
Le tour électronique SMART-TURN 5 conserve la 
simplicité de maniement d’un tour manuel, tout en 
améliorant la productivité et la souplesse grâce au 
remplacement des systèmes mécaniques par un 
système à commande numérique assistée.

optionsprincipales
• Changement automatique de la gamme de 

vitesses.

• Tourelle à changement rapide, 4 faces, 8 positions.

• Programme de communication pour sauvegarder et 
récupérer des cycles dans un ordinateur.

• CND de communication DYFE-EDITOR, qui permet 
de programmer et d’exécuter des programmes en 
langage ISO depuis un ordinateur.

Dans nos constants efforts d’amélioration de nos machines, nous nous réservons le 
droit de modifier tout détail technique tel que la couleur des tours, présentes dans 
notre brochure.

Alésage de broche:

 • Smart-turn 5 310-155   . . . . . . 155mm - 6”

toursavecgrandalésage
 debroche



metosa
Metalúrgica Torrent, S.A. 
Partida la Sierra s/n  •  22310 CASTEJÓN DEL PUENTE  •  (SPAIN) 
Tel. +34 974 401 650  / +34 974 416 930  •  Fax +34 974 401 654  / +34 974 417 733 
info@metosa-pinacho.com   •   www.metosa-pinacho.com

Tornos • Lathes • Tours • Drehmaschinen

smart-turn5
tours électroniques

accessoiresstandard

Plateau universel en acier.
Transformateur pour tensions autres que 400 V.
Tourelle à changement rapide, 4 faces et 8 
positions.
Programme de communication DYFE.
Programme de communication et d’édition ‘iso’ 
DYFE-EDITOR.
Option trou de l’axe principal Ø105 pour 
SMART 5 260 & 310.
Option changement de gamme automatique.

Faux-plateaux.
Plateau d’entraînement.
Plateau 4 griffes indépendantes.
Plateau lisse.
Plateau universel 4 griffes en acier.
Lunette fixe.
Lunette mobile.
Fourreaux avec rouleaux pour lunettes.
Tourelle arrière.

Porte-outils pour tourelle à changement rapide.
Pointe tournante cône Morse.
Mandrin de perçage.
Mandrin à pinces.
Pinces.
Griffes pour plateaux universels.
Clés de service.
Eléments de nivellement.

• Carénage complet et bac à copeaux.

• Équipement d’arrosage.

• Graissage automatique des glissières

• Vitesse de coupe constante.

• Manivelles électroniques axes X et Z.

• Joystick pour mouvements rapides.

• Commande d’avances rapides.

• Éclairage.

• Pointes fixes et douille de réduction de l’axe 
principal.

• Tourelle porte-outils à changement rapide 4 sabords.

• Manuel d’instructions.

• Réglementation CE.

accessoiresenoption
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Pour plus d’information des accessoires visité notre page www.metosa-pinacho.comv
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PPIINNAACCHHOO  ––  SSMMAARRTT  TTUURRNN  226600  xx  11550000  
  

RReeff  ::  00000077440011          NN°°  SSéérriiee  ::  
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TTeell  ::  ++3333((00))22  5511  3344  1122  1122    --    FFaaxx  ::  ++3333((00))22  5511  3344  1111  2211  

  

CCaarraaccttéérriissttiiqquueess  ggéénnéérraalleess  ::  

Les tours électroniques SMART-TURN 7 conservent la simplicité d’utilisation d’un tour 
conventionnel, tout en améliorant la productivité et la flexibilité grâce au remplacement des 
systèmes mécaniques par une commande numérique simplifié. 

 
 

LLeess  aavvaannttaaggeess  ::  

• Simplicité d’utilisation, souplesse et maniabilité d’un tour conventionnel 

• Facilite la réalisation de pièces à géométrie complexe grâce la commande numérique 

• Supprime l’utilisation de copieurs hydrauliques ou d’appareils à tourner coniques pour la 
réalisation de cônes ou de rayons 

• Permet la réalisation de tous types de filetages sans selection de pignons 

• Productivité et précision largement supérieures à celles d’un tour conventionnel 

• Facilite et rentabilise au maximum le temps passé par rapport aux machines conventionnelles 

 

 

 

AAssssiissttaannccee  ppaarr  gguuiiddaaggee  ggrraapphhiiqquuee  ppoouurr  llee  ttoouurrnnaaggee  ccoonnvveennttiioonnnneell  ::  

En conservant la simplicité d’utilisation d’un tour manuel, on améliore sa productivité et sa 

souplesse en remplaçant une commande numérique par une technologie CNC 

La machine est équipée d’un écran tactile comprenant des icônes destinées à guider la 

programmation des cycles à composer les menus d’opérations 

La machine est équipée d’une CNC FANUC POWERMATE 0, et de moteurs AC et de régulateurs 

FANUC 

 
Le mode d’utilisation possède deux possibilités : 
 

1. Le tournage de pièces en mode manuel : 
Dans ce cas précis, le SMART TURN est un tour traditionnel à charioter et à fileter. 

2. Le tournage de pièces en mode automatique : 
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Grâce à l’écran tactile, l’opérateur accède à des cycles d’usinages préprogrammés. Pour 
un dressage, une ébauche, une finition, un perçage, un taraudage, un filetage, un cône, 
une sphère, etc?, l’utilisateur n’a plus qu’à saisir les cotes qu’il désire obtenir. De plus, 
une visualisation des cotes est inscrite en permanence, que cela soit la vitesse ou la 
phase d’usinage. 

 

 

CCaarraaccttéérriissttiiqquueess  tteecchhnniiqquueess  ::  

� Machine équipée d’une commande numérique  FANUC POWERMATE 0  

� Hauteur de pointe 260 mm 

� Distance entre-pointes 1 500 mm 

� ∅  admis sur le banc  530 mm 

� ∅  admis sur le chariot longitudinal 475 mm 

� ∅  admis sur le chariot transversal 315 mm 

� Largeur du banc 350 mm 

� Alésage de la broche ∅  80 mm  

� Nez de la broche DIN 55027 – N°8 

� Cône morse de la broche 5 

� Gamme de vitesse 30-1500 tr/min 

� Nombre de vitesses  12 

 I : 0-240 tr/min 

 II : 240-630 tr/min 

 III : 630-1700 tr/min 

� Avance de travail axes X,Z 0 à 5 m/mn 

� Avance rapide axes X, Z 5 m/min 

� ∅  du fourreau de la contre-pointe 72 mm 

� Course du fourreau de la contre-pointe 180 mm 

� Cône morse de la contre-pointe 5 

� Puissance moteur principal 5.5 kW 

� Puissance de la moto-pompe 0.06 kW 

� Poussée sur le longitudinal 10180 N 

� Poussée sur le transversal 3393 N 
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CCoommmmaannddee  NNuumméérriiqquuee  FFAANNUUCC  TTyyppee  PPOOWWEERRMMAATTEE  00  

 

Fonctionnement : 

Les opérations sont commandées en conversationnel sur un écran tactile. La conception de 
l’écran est telle que seules les données minimales nécessaires sont affichées : 

� Position des axes 

� Vitesse d’avance, vitesse de broche 

� Outil sélectionné 

� Données de la pièce 

� Cycle sélectionné 

 
 
Les tourneurs expérimentés peuvent travailler avec la machine sans formation sur la technologie 
commande numérique. 

L’utilisation manuelle est des plus simples et s’opère par le biais de manivelles électroniques. Les 
fins de courses peuvent êtres définies librement sur l’écran tactile. 

Pour les formes plus complexes nécessitant l’interpolation de deux axes, un choix de cycles semi-
automatiques est possible. 

L’opération à réaliser est sélectionnée en utilisant les icônes d’usinage affichées sur l’écran.  

Jusqu’à 15 opérations différentes peuvent êtres sauvegardées et exécutées à la demande. 
 

CCaarraaccttéérriissttiiqquueess  tteecchhnniiqquueess  ::    

 
o Opérations manuelles avec butées programmables 
o Cycles semi – automatiques : 

� Ebauche extérieure. 
� Ebauche intérieure 
� Ebauche face arrière. 
� Usinage conique 
� Filetage 
� Filetage conique  
� Rainurage 
� Compensation de géométries ( jusqu’à 15 outils) 
� Affichage pouces ou métriques 
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3ème étape : compléter la page avec les 
différents renseignements : 

� Cotes du brut 
� Cotes de la pièce finie 
� Prise de passe 
� Numéro d’outil 
� Vitesse d’avance 
� Vitesse de rotation 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

EEqquuiippeemmeenntt    

 

� Mandrin Ladner ∅ 250 mm 

� Tourelle porte-outils à changement rapide 1 outils 

1ère étape : choisir un des différents 
cycles : 

� Ebauche extérieure 
� Usinage conique 
� Filetage 
� Usinage de gorges 
� Usinage de sphères 
� Perçage, taraudage 
� Profils point par point 

 
2ème étape : choisir le type d’usinage à 
réaliser : 

� Usinage à droite / gauche 
� Filetage inter / exter. 
� Gorge simple ou multiple 
� Cône avec chanfrein 
� Ebauche avec chanfrein ou arrondi  

� 0. 
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