




























DESTINÉ À L’EMBELLISEMENT OU
LA RÉPARATION DE JANTES ALU

L’ATELIER REFECTION
DE JANTES



SABLAGE DÉVOILEUSE PRO OU EXPERT POLISSAGE DIAMANTAGE PEINTURE SÉCHAGE

Permet d’éliminer 
la peinture et de 
préparer la jante 
avant le pistolage

Accepte différente 
granulométrie 
Plateau rotatif

Dimension 
1500x1500x2000 

mm

Poids 
2000 kg

Destiné aux 
jantes non-diamantables

Permet d’obtenir une 
finition polie miroir

Cabine fermée aux 
aspirations

Taille de jante 
24’’

Plateau tournant

Dimension 
1500x1500x2000 mm

Poids 
200 kg

Séchage par 
panneaux 
radians

Pour peinture et vernis 
liquide

Diamètre usinable 
720 mm

Taille jante max 
24’’

Palpeur à contact

Outils diamètre 25

Dimension 
2300x1750x1950 mm

Poids 
2600 kg

Deux modules :
1. Manuelle avec un seul vérin que l’on vient 

positionner en fonction des besoins

2. Automatique à 4 vérins qui localise grâce 
à un palpeur les zones à redresser et vous 

guide sur le vérin à mettre en action

Dimension 
2000x1000x2200 mm

Poids 
400 kg

150/300
Coût moyen de 

réfection d’une jante

LES GRANDS DONNEURS D’ORDRE
Parcs automobiles V.O

Compagnies d’assurance

Experts

4
JANTES/HEURE

jantes/jour4
SEUIL DE RENTABILITÉ

Atelier minimAliste

Cabine de sablage

Tour à jante

Cabine de peinture

Atelier pro

Cabine de sablage

Dévoileuse D2O

Tour à jante

Cabine de peinture

Atelier expert

Cabine de sablage

Dévoileuse DB30

Polisseuse

Tour à jante

Cabine de peinture

Cabine de séchage
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TOUR À CN AWR24 OLYMPIC

nos plus

Graissage des glissières par injection multipoint permettant 
un travail sec

CN spécialisée : En plus de ses fonctionnalités traditionnelles, 
elle a été développée spécifiquement pour le travail des 

jantes et un suivi de forme optimisée

Système de réglage de mise en position de la jante 
permettant d’absorber les défauts de voile et de saut

RAPIDITÉ

USAGE SIMPLIFIÉ

PRODUCTIVITÉ

Plus simPle serait difficile

Vous l’avez compris

Montage de la jante dans le mandrin

Réglage du saut et du voile 

 

 

Serrage mandrin - Palpage après avoir indiqué le pas souhaité

Fin de palpage - La machine génère de façon totalement automatique le parcours 

que l’outil devra suivre Mise en place de l’outil, usinage après avoir indiqué la 

profondeur de matière à enlever

Se faisant, la jante tourne ronde et droite coté outil

Effectivement, une belle qualité de diamantage ne 
peut se faire en se prenant par le moyeu et pire sans 
démonter le pneu

le fonctionnement
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