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La cintreuse a3 3 galets CP30 vous permettra de réaliser vos cintrages de profils ou de tubes. Grace a son affichage digital du galet
central, vous pourrez régler facilement votre machine et ainsi réaliser des piéces parfaitement identiques.
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Equipements standards

@ = Galets trempés inférieurs entraineurs (2) m Rouleaux de guidage ajustables )
9 m Galet trempé supérieur libre (1) m Position de travail horizontale et verticale

@ m Affichage digital de la position du galet supérieur m Certificat de conformite CE )
m Systéme d’alimentation & entrainement direct par engrenages m Documentation technique en francais
m Arbres des galets en acier spécial, trempé et rectifié

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Nombre de galets

Diametre des galets inférieurs (mm)

Vitesse de travail (m/min)

Encombrement (mm) 600x800x1450
Diamétre du galet supérieur (mm) 118

Diamétre de I'arbre (mm) 30

Puissance moteur (Kw) 0.75
()] 220




CINTREUSE A GALETS
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La cintreuse 3 3 galets CP35 vous permettra de réaliser vos cintrages de profils ou de tubes. Grace a son affichage digital du galet
central, vous pourrez régler facilement votre machine et ainsi réaliser des piéces parfaitement identiques
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Equipements standards

@ mGalets trempés inférieurs entraineurs (2)

@ mGalet trempé supérieur libre (1)
© = Affichage digital de |a position du galet supérieur

m Rouleaux de guidage ajustables
m Position de travail horizontale et verticale
m Certificat de conformité CE

m Systéme d’alimentation & entrainement direct par engrenages m Documentation technique en francais
m Arbres des galets en acier spécial, trempé et rectifié

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Nombre de galets

Diametre des galets inférieurs (mm)

Vitesse de travail (m/min)

Encombrement (mm)

Diamétre du galet supérieur (mm)

Diamétre de I'arbre (mm)
Puissance moteur (Kw)
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