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CARACTERISTIQUES GENERALES

Introduction

Les presses hydrauliques d'atelier, modéles PSS et PSS-NC, sont idéales pour
divers processus, notamment le redressage de tbles, le montage et le
démontage de roulements, de boulons, de rondelles ou pour effectuer des
travaux d'emboutissage et de déformation de matériaux et sont parfaitement
adaptées a une utilisation intensive dans les ateliers de maintenance et de
réparation ou méme dans les installations industrielles.

La presse est équipée d'une unité de commande a deux vitesses qui s'active en
utilisant simultanément le levier et le bouton.

L'unité de commande comporte également un bouton (1) pour régler la
pression de travail maximale et un manometre (2) pour afficher la valeur de la
pression utilisée.

Il existe également un indicateur (3) pour le niveau d'huile a l'intérieur du
systéme hydraulique.
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CARACTERISTIQUES GENERALES

Vérin hydraulique : fixe ou mobile

La principale différence entre le modéle PSS et la version PSS-NC réside dans la
course du vérin hydraulique qui est de 500 mm pour le modele PSS et de 350
mm pour la version PSS-NC.

Les deux modeles sont disponibles en version avec vérin fixe ou avec vérin
mobile.

Dans la version avec vérin mobile, la presse est équipée d'un volant qui permet
de déplacer le vérin transversalement de gauche a droite. Le volant coulisse le
long d'une crémaillére et peut étre arrété a tout moment.

Cette fonction est trés utile car elle permet de déplacer le vérin latéralement
puis de l'abaisser jusqu'au point exact de la téle sur laquelle on veut travailler,
sans avoir a déplacer la piece métallique.
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CARACTERISTIQUES GENERALES

Plateforme de travail

La grande ouverture frontale permet
un positionnement aisé des piéces
longues ou larges.

La plate-forme de travail des presses
hydrauliques PSS et PSS-NC est creuse,
ce qui permet de traiter le matériau en
hauteur.

La plaque de support de travail ainsi
que la paire de prismes en V sont
disponibles en option.

Le levage de la plateforme de
travail s'effectue au moyen d'une
chaine reliée au vérin hydraulique.

Vous pouvez choisir jusqu'a 3
positions de travail différentes.

La plateforme de travail est
verrouillée a I'aide de goupilles en
acier épais, qui éliminent tout
mouvement indésirable.

Pour éviter qu'elles ne glissent,
elles sont ancrées a l'aide de
goupilles fendues spéciales.
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CARACTERISTIQUES GENERALES

Soudures surdimensionnées

La structure de la presse est réalisée en acier fraisé de trés grande
épaisseur, entierement soudé sur tout le périmetre de la presse avec des
soudures surdimensionnées.

En effet, pour garantir que la presse puisse absorber méme les pressions les
plus élevées et maintenir sa structure inchangée au fil des ans, il est nécessaire
gue les soudures soient réalisées de maniére optimale.

Cela nous différencie de la plupart de nos concurrents qui, pour contenir les
co(ts de production, réalisent des soudures beaucoup plus fines et seulement
sur certains points du chassis.

Ci-dessous a gauche, un exemple de soudure réalisée par SICMI et a droite
celle d'un fabricant européen.

Fabricant européen
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ACCESSOIRES

Mode semi-avtomatique

Le mode semi-automatique implique
I'installation de micro-interrupteurs qui
permettent de régler la course du vérin
et donc de fixer son point maximum de
descente et de montée.

Les  micro-interrupteurs  sont  des
dispositifs de détection qui surveillent et
signalent la position extréme du vérin
pendant son mouvement.

Lorsque le vérin s'approche de sa position
finale, les micro-interrupteurs détectent le
point d'arrét et envoient un signal au
systeme de contréle de la presse.

8

Ce signal peut étre utilisé pour arréter le mouvement du cylindre ou, dans la
version automatique (non disponible pour les modeéles PSS et PSS-NC), il peut
également étre configuré pour activer automatiquement le retour du

cylindre a sa position d'origine.

De plus, le mode semi-automatique comprend également l'installation du

dispositif anti-rotation de la tige.
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ACCESSOIRES

Dispositif anti-rotation de la tige

Le dispositif anti-rotation de la tige du cylindre est un systeme qui empéche la
torsion de la tige, maintenant ainsi la descente du cylindre parfaitement
linéaire.

Ce dispositif est tres utile notamment dans les phases de moulage pour

maintenir en ligne les éventuels moules fixés au cylindre.

Ce systéme est une sorte de machoire métallique équipée de deux trous : la
tige est insérée dans le trou le plus grand, tandis que la tige de guidage
coulisse dans le trou le plus petit.

Le dispositif anti-rotation de la tige est fourni inclus dans le kit pour le mode
semi-automatique ou peut étre commandé séparément.
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ACCESSOIRES

Plaque de support de travail

La plague de support de travail permet de positionner facilement la piece a
usiner.

Elle est positionnée sur le banc de la presse hydraulique et est équipée de
blocs de fixation mécaniques.

Elle est disponible en différentes dimensions en fonction du tonnage et de la
taille de la presse d'atelier sur laquelle elle doit étre installée.

Cette plaque de support se caractérise par sa forte épaisseur, qui garantit
une excellente résistance a la forte pression exercée par le cylindre pendant
les phases de pressage et évite donc que la plaque elle-méme ne se déforme.
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ACCESSOIRES

Paire de prismesen VvV

La paire de prismes en V a pour fonction de soutenir la piece métallique a
usiner et est fixée au plan de travail de la presse hydraulique.

Elles sont généralement utilisées pour le redressage et le cintrage de tubes,
de tiges ou de profilés métalliques a I'intérieur des ateliers mécaniques.

Les prismes en V sont fabriqués en fer brut peint et sont fraisés au point
d'appui.
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SYSTEMES DE SECURITE

Fonctionnement

La presse fonctionne en actionnant simultanément le levier et le bouton,
comme l'exigent les normes de sécurité en vigueur pour toutes les presses
dont la vitesse de descente du cylindre dépasse 10 mm/sec.

La norme prévoit que les presses inférieures a 10 mm/sec soient
suffisamment lentes et que la machine puisse donc étre actionnée avec un
simple levier ou a l'aide des pédales, en ayant ainsi une ou les deux mains
libres pour déplacer la piéce a travailler.

|

Pour toutes les presses dont la vitesse
est supérieure a 10 mm/sec, la
réglementation européenne impose
que l'opérateur ait les deux mains
occupées pendant les phases de
pressage dans le but d'éviter que
I'utilisateur ne se blesse par
inadvertance lors de la descente du
cylindre.

i
I i

De plus, la réglementation impose que
le levier et le bouton soient placés a
une certaine distance et a des
hauteurs différentes.

Le but est d'éviter qu'ils soient actionnés d'une seule main (ou méme par
exemple en appuyant avec un bras ou une partie du corps) pendant que l'autre
main déplace la piece a travailler avec un risque de blessure.
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SYSTEMES DE SECURITE

Protection du levier

Une autre mesure de sécurité est le boitier
métallique qui entoure la base du levier de
commande.

Cette mesure permet de garantir que le levier
ne peut étre déplacé qu'avec le bout des
doigts et ne peut donc pas étre actionné par
un choc ou une chute involontaire de
I'opérateur.

De plus, comme forme de sécurité
supplémentaire, le fonctionnement des
presses SICMI exige que le levier, lorsqu'il est
poussé vers l'avant, souléve le cylindre,
tandis que s'il est poussé vers l'opérateur, le
cylindre descend.

Cela signifie que méme en cas de chute
accidentelle de I'opérateur et de choc
involontaire contre le levier, ce dernier serait
poussé vers l'avant et souléverait le cylindre et
non l'inverse.

En fait, il est clair que seule la descente du
cylindre est dangereuse, tandis que sa
remontée n'implique jamais aucun risque
pour ['utilisateur.
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SYSTEMES DE SECURITE

Blocs métalliques

En guise de sécurité supplémentaire, des
cales métalliques sont prévues sur toutes
les presses d'atelier dotées d'une
plateforme mobile.

Ces cales métalliques sont positionnées a
I'extrémité inférieure de la presse et sont b e
entiérement soudées a la structure de la
machine.
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Leur fonction est de protéger les pieds de ['opérateur de la chute
accidentelle de la table de travail.

Ces blocs mécaniques évitent que la table de travail ne touche la partie
inférieure du chassis et laissent ainsi un espace de sécurité pour les pieds
de l'utilisateur, évitant ainsi qu'ils ne soient écrasés.
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SYSTEMES DE SECURITE

Ancrage Stopflex

Toutes les presses produites par SICMI sont équipées de systemes de
sécurité pour I'ancrage des tuyaux hydrauliques.

En effet, la force libérée par un tuyau sous pression, en cas de glissement
du raccord, serait trés dangereuse pour les choses ou les personnes a
proximité.

C'est pourquoi les tuyaux hydrauliques de toutes les presses produites par
SICMI sont fixés a l'aide du systéme de retenue Stopflex, concu pour
arréter la course du tuyau qui a glissé et éviter que la force libérée a
I'intérieur de celui-ci ne déclenche un redoutable « effet fouet » et n'inonde
en méme temps I'environnement de travail d'huile hydraulique.

Grace a ce systéme, en effet, le tuyau est ancré au systéme a l'aide d'une
corde, garantissant ainsi une protection totale des opérateurs, la sécurité
de la presse et de I'atelier.
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SYSTEMES DE SECURITE

Ancrage tuyaux hydrauliques

En plus du systéme de retenue de
sécurité Stopflex, les tuyaux
hydrauliques sont solidement fixés au
chassis de la presse au moyen de
colliers spéciaux qui empéchent tout
mouvement du tuyau hydraulique.

Ces colliers ont la base soudée au
chassis, tandis que la partie supérieure
est vissée.

Ancrage cables électriques

Les tuyaux destinés au passage des cables électriques
sont ancrés au chdassis de la presse au moyen de
colliers spéciaux.

Contrairement a de nombreux concurrents qui utilisent
de simples colliers en plastique destinés a sécher et a se
casser en peu de temps, ces colliers sont fabriqués dans
un matériau tres résistant et sont vissés au chassis de
la presse.
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SYSTEMES DE SECURITE

Soupape de pression maximale

Comme mesure supplémentaire pour garantir la
sécurité de Il'opérateur et sauvegarder la
machine, une soupape de pression maximale est
installée a lintérieur de ['unité de commande
hydraulique sur toutes les presses hydrauliques
produites par SICMI.

La vanne de pression maximale a pour fonction de
réguler la pression maximale dans le circuit
hydraulique.

Elle sert a protéger la pompe et les autres
composants du systeme d'une pression excessive
et donc a maintenir un niveau constant au sein
du circuit hydraulique.

Il s'agit d'une vanne normalement fermée capable de
s'ouvrir lorsqu'une pression prédéterminée est
atteinte et d'évacuer le débit nécessaire pour
maintenir le circuit sous pression.

En effet, en cas de dysfonctionnement du circuit
hydraulique, cette soupape de seécurité empéche
gu'une quantité excessive d'huile n'atteigne le vérin,
évitant ainsi les risques de surpression.
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SYSTEMES DE SECURITE .

Systéme électrique

La presse fonctionne avec un systeme
électrique triphasé avec une
alimentation de 380 V.

Le panneau électrique est équipé d'un
bouton d'urgence, qui arréte
immédiatement le fonctionnement de la
machine, ainsi que de boutons pour
faire fonctionner la presse.

Comme mesure de sécurité
supplémentaire, il y a un
transformateur a I'intérieur du

panneau électrique qui réduit le
courant de 380 V a 24 V, c'est-a-dire a
une tension qui n'est pas dangereuse
pour la santé humaine.

En effet, en cas de dysfonctionnement
du systéme, le courant pourrait se
propager jusqu'au panneau électrique,
avec le risque que l'opérateur subisse
un choc électrique en appuyant sur I'un
des boutons de celui-ci.
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SYSTEMES DE SECURITE

Blocage LOTO

L'armoire électrique est équipée du
systéme de verrouillage Logout -
Tagout (LOTO) qui permet de verrouiller
la commande d'allumage de la presse
avec un cadenas et donc de mettre la
machine en sécurité pendant les phases
de maintenance.

Fermeture du panneav électrique

L'armoire électrique est également
équipée d'un systéme de verrouillage a
clé pour assurer la sécurité des
composants électriques et empécher
I'accés du personnel non autorisé.
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